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Herausragende
Servicequalitat
seit 1984.

Ganz nach dem Motto ,Powered by Quality“ steht ELMAG fiir hochwertige Produkte und
beste Servicequalitat. 40 Jahre Erfahrung machen uns zu einem gefragten Ansprechpartner,
wenn es um hochwertige Metallbearbeitungsmaschinen und den dazugehérigen Service geht.
Unser erfahrenes Team aus Technikern und Experten steht Ihnen bei allen Fragen rund um
Ihre Maschine zur Seite. Dariiber hinaus bieten wir regelmaRige Schulungen und Trainings an,
damit Sie das Potenzial Ihrer Maschine voll ausschépfen kénnen.

START UP SERVICE

O Maschine kaufen und gleich loslegen? Unser START UP SERVICE machts moglich!

ELMAG Professionell ausgebildete und geschulte ELMAG-Techniker unterziehen die
Maschinen unserem Qualitdtscheck und machen sie startklar fiir den Betrieb vor

STA RT U P Auslieferung. So kénnen Sie sicher sein, dass Ihre Maschine sofort einsatzbereit ist

SE RVI CE und sparen Zeit und Aufwand bei der Inbetriebnahme.

Mit unserem START UP SERVICE mdéchten wir sicherstellen, dass Sie von Anfang an
das Beste aus lhrer Maschine herausholen kénnen.

2 www.elmag.at
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Folgende Leistungen sind in unserem START UP-Service enthalten:

W Entkonservierung, Entfettung und Entsicherung B Probelauf auf allen Schalt- und Leistungsstufen

B Zusammenbau bis zur Betriebsbereitschaft B Priifung und ggf. Einstellung von Maschinentoleranzen,

m Olfiillung von Getriebekésten, Olbadern z.B. Keilriemenspannung und Spindelrundlauf

und Zentralschmierungen B Priifung aller Maschinenfunktionen

W Priifung Elektrik, Sicherheitsbauteile M Beilage des Priifprotokolls
und -einrichtungen

Weitere Informationen zum finden Sie auf unserer Homepage: elmag.at/startupservice

ELMAG
After-Sales -

Wir von ELMAG sind auch nach Auslieferung der Maschine fiir Sie da: Ob mit unserer 15-jahrigen Ersatzteilgarantie, dem
Innen- und AuRendienst-Service oder mit kompetenter Fachberatung. Dariiber hinaus bieten wir fiir unser gesamtes
Maschinenprogramm die Méglichkeit, die Standardgarantie von 2 Jahren um weitere 12 Monate zu verldangern. So kénnen
Sie sich noch langer auf die zuverldssige Funktion und Leistung lhrer Maschine verlassen und sind vor unvorhergesehenen
Kosten bestens abgesichert (Online-Registrierung nach Kauf erforderlich, weitere Infos unter: elmag.at/3jahre).

Metallbearbeitung

Tel. +43 7752 80881-303
E-Mail metall@elmag.at
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ELMAG Entwicklungs- und Handels GmbH
Hannesgrub Nord 19, 4911 Tumeltsham, Osterreich elmag.at/metall

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 3
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UNIVERSAL-DREHMASCHINE
PREMIUM CU

PREMIUM CU 400/1000

Spitzenhdhe: 200 mm

Drehdurchmesser liber Bett/Schlitten: 400/235 mm
Bettbreite: 320 mm

Spindelbohrung: 52 mm

Spindeldrehzahlen (Anzahl/Bereich): 12/50 - 2.240 UpM
Motorleistung (400V): 4 kW

V V. V V V V

Bestellnr. 88620

RD-Modelle mit stufen-
loser Drehzahlregelung

PREMIUM CU 630/2000 RD-Vario

Spitzenhohe: 315 mm

Drehdurchmesser iiber Bett/Schlitten: 630/430 mm
Bettbreite: 400 mm

Spindelbohrung: 103 mm

Drehzahlbereiche (stufenlos): 3-stufig, 16-1.250 UpM
Motorleistung (400V): 11 kW

V V. V V V V

Bestellnr. 88641

www.elmag.at



Highlights unserer Premium CU-Modelle

Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe
Zahnrader aus Chromnickelstahl, prazisionsgeschliffen
Vorschubumkehrschaltung

Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel
Werkzeugschlitten mit Schlossmutter

Prazise Schlittenfiuhrungen, einstellbar

Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN 8606

V V. V V V V V V V V

PREMIUM CU 760/3000 RD-Vario

Spitzenhdhe: 380 mm

Drehdurchmesser iiber Bett/Schlitten: 760/520 mm
Bettbreite: 560 mm

Spindelbohrung: 132 mm

Drehzahlbereiche (stufenlos): 3-stufig, 12,5-1.250 UpM
Motorleistung (400V): 11 kW

vV V. V V VvV V

Bestellnr. 88662

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

IM SET!
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Alle Modelle dieser Seite
inkl. orig. ROHM-Drehfutter
und Schnellwechsel-
Stahlhalter-Set

Bedienpult RD-Vario

Leitspindel-

Rutschkupplung

Support-Control-Steuer-
hebel mit Vierfach-Langs-
und Quervorschub

Leitspindel-Schlossmutter
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UNIVERSAL—DREHMASCHINE

PREMIUM CU

PREMIUM CU 1000/3000 RD Vario

> Spitzenweite: 3.000 mm

> Spitzenhéhe: 500 mm

> Drehdurchmesser tiber Bett/Schlitten: 1.090/690 mm

> Bettbreite: 700 mm

> Spindelbohrung: 155 mm

> Spindeldrehzahlen (Anzahl/Bereich): 24 / 6,3-1.250 UpM
> Motorleistung (400V): 22 kW

Bestellnr. 88631

128.900,-

RD-Modelle mit stufen-
loser Drehzahlregelung

PREMIUM CU 1320/3000 RD Vario

> Spitzenweite: 3.000 mm

> Spitzenhéhe: 625 mm

> Drehdurchmesser tiber Bett/Schlitten: 1.320/940 mm
> Bettbreite: 700 mm

> Spindelbohrung: 155 mm

> Spindeldrehzahlen (Anzahl/Bereich): 24 / 5-1.000 UpM
> Motorleistung (400V): 22 kW

Bestellnr. 88691

www.elmag.at
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Serienausstattung

Halogen-Maschinenlampe
ROHM Dreibacken-Drehfutter _ Alle Modelle dieser Seite
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig IMSET! W inkd. orig. ROHM-Drehfutter

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser Stane

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

V V. V V V V V V

Optional erhaltlich mit einer digitalen 3-Achsen-Positionsanzeige.

255. 165
I 425

g Sonderzubeh6r fiir hdchste Prazision:

Digitale Positionsanzeige fiir 3 Achsen

Sonderzubehor auf Anfrage:

Mitlaufliinette
Stehliinette
Stehliinette mit Kugellagerfiihrung

Planscheibe
4-Backen Planscheibenfutter n
Kegeldreheinrichtung

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 7
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UNIVERSAL-DREHMASCHINE |
INDUSTRIE 230 HD b g e—

" Spindelbohrung @ 80 mm

Unsere INDUSTRIE HD-Modelle setzen neue MaRstdbe in ihrer Klasse mit herausragender Qualitat

und Leistung, erkennbar an dem leisen Betrieb und der vibrationsfreien Performance selbst bei tie- - W =
fen Schnitten. Mit einem Gewicht zwischen 2.635 und 3.055 kg sind diese Maschinen die schwers- .//% ) d &*,
ten ihrer Kategorie und speziell fiir den industriellen Schwerlast- und Dauerbetrieb mit robusten, [ == A L8
hochfrequenzgeharteten Prismenfiihrungen konzipiert. T ¥

> Unterstiitzt 12 verschiedene Drehzahlen, 170 Langs- und Quervorschiibe R@"m
sowie 150 Leitspindelsteigungen
> Kihimittelsystem Inkl. ROHM-Drehfutter @ 250 mm

> Schnellwechsel-Stahlhalter-Set

255 145 . :': INDUSTRIE 1000/230 HD INDUSTRIE 2000/230 HD

39, 425
-1&5, M5
> Spitzenhdhe: 230 mm > Spitzenhdhe: 230 mm
> Spitzenweite: 1.000 mm > Spitzenweite: 2.000 mm
> Drehdurchmesser iiber Bett/Schlitten: > Drehdurchmesser tiber Bett/Schlitten:
Serienausstattung fiir hdchste 460/290 mm 460/290 mm
Prdzision: Digitale Positionsanzeige > Drehdurchmesser ohne Briicke: 700 mm > Drehdurchmesser ohne Briicke: 700 mm
fiir 3 Achsen > Spindelbohrung: 80 mm > Spindelbohrung: 80 mm
. > Drehzahlstufen: 12 > Drehzahlstufen: 12
serienausstattung > Drehzahl; 25-1.800 UpM > Drehzahl: 25-1.800 UpM
> Motorleistung: 5,5 kW > Motorleistung: 5,5 kW
> Digitale Positionsanzeige > Rundlaufgenauigkeit 0,01 > Rundlaufgenauigkeit 0,01
> Vierbacken-Planscheibenfutter
> Aufspannscheibe @ 350 mm
> 2 Zentrierspitzen feststehend
> Mitlaufende Kornerspitze MK 5 Bestellnr. 88173 Bestellnr. 88175
> Mitlaufliinette, Stehliinette
> Schnellwechsel-Stahlhalter-Set 23-750'- 26-990,-
> uv.m.

www.elmag.at
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UNIVERSAL-DREHMASCHINE

ET——— INDUSTRIE 250 HD
Spindelbohrung @ 80 mm ‘

Die Drehmaschinen 2000/250 HD und 3000/250 HD der INDUSTRIE HD-Baureihe gehdren

zu den extra schweren und leistungsstarken Modellen. 7.500 Watt Antriebsleistung fiir die
Schwerzerspanung und die robuste Bauweise ermdglichen die Bearbeitung groRer Werkstiicke.
Durch die hohe Laufruhe und die selbstzentrierende Drehspindel eignen sie sich aber auch fiir
die Fertigung von kleinen Prazisionsteilen und Feingewinden.

Serienausstattung

INDUSTRIE 2000/250 HD

> Digitale Positionsanzeige

> Vierbacken-Planscheibenfutter
@315 mm

Aufspannscheibe @ 435 mm

2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kérnerspitze MK 5
Mitlaufliinette und Stehliinette
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set
Gewindeuhr und Wechselrddersatz
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser

Drehfutterschutz
mit Sicherheitsschalter

> Untergestell
> Werkzeugsatz

Spitzenweite: 2.000 mm

Spitzenhdhe: 250 mm

Drehdurchmesser tiber Bett: 500 mm
Drehdurchmesser tiber Schlitten: 310 mm
Spindelbohrung: 80 mm

Drehzahlstufen: 24

Drehzahlbereich: 9-1.600 UpM
Motorleistun: 7,5 kW

V V. V. V V V VvV V

V V. V V V V V Vv VvV

Bestellnr. 88178

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

Inkl. ROHM-Drehfutter @ 250 mm

INDUSTRIE 3000/250 HD

V V. V V V V V V

Spitzenweite: 3.000 mm

Spitzenhohe: 250 mm

Drehdurchmesser iiber Bett: 500 mm
Drehdurchmesser iiber Schlitten: 310 mm
Spindelbohrung: 80 mm

Drehzahlstufen: 24

Drehzahlbereich: 9-1.600 UpM
Motorleistun: 7,5 kW

Bestellnr. 88179
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INDUSTRIE 2000/330 HD

UNIVERSAL-DREHMASCHINE
INDUSTRIE 330 HD

Unsere INDUSTRIE 330 Universaldrehmaschinen sind ideal fiir die Bearbeitung groRer und
schwerer Werkstiicke. Mit einem Antrieb von 7.5 kW und einem 12-stufigen Spindelgetriebe
bieten sie Prazision und Vielseitigkeit. Der schwere Werkzeugschlitten mit Eilgangmotor und
der massive Reitstock sorgen fiir zusatzliche Stabilitat. Schnellwechselstahlhalter

und digitale Positionsanzeige ermdglichen einen schnellen Werkzeugwechsel und eine ein-

fache Bedienung.

> Hohes Eigengewicht flir maximale Stabilitat

> Verbesserte Drehqualitat fiir ein optimales Finish

> Reduzierte Vibration

INDUSTRIE 1500/330 HD

> Spitzenhdhe: 330 mm
> Spitzenweite: 1.500 mm

Drehdurchmesser Giber Bett/Schlitten:
660/420 mm

Drehdurchmesser ohne Briicke: 870 mm

\%

Spindelbohrung: 105 mm
Drehzahlstufen: 12
Drehzahl: 36-1.600 UpM
Motorleistung: 7,5 kW

vV V. V V VvV

> Rundlaufgenauigkeit 0,01*
*Beim ELMAG START-UP SERVICE wird die

DIN 8606 ,,Drehmaschinen mit normaler
Genauigkeit” angewendet

Bestellnr. 88172

INDUSTRIE 2000/330 HD

> Spitzenhéhe: 330 mm
> Spitzenweite: 2.000 mm

> Drehdurchmesser iiber Bett/Schlitten:
660/420 mm

Drehdurchmesser ohne Briicke: 870 mm
Spindelbohrung: 105 mm
Drehzahlstufen: 12

Drehzahl: 36-1.600 UpM
Motorleistung: 7,5 kW

vV V. V V V

> Rundlaufgenauigkeit 0,01%
*Beim ELMAG START-UP SERVICE wird die

DIN 8606 ,,Drehmaschinen mit normaler
Genauigkeit” angewendet

Bestellnr. 88169

HD-Modelle mit groRer
Spindelbohrung @105 mm

R .
¥

ROHM

Inkl. ROHM-Drehfutter @ 315 mm

INDUSTRIE 3000/330 HD

> Spitzenhéhe: 330 mm
> Spitzenweite: 3.000 mm

v

vV V. V Vv VvV

>

Drehdurchmesser Giber Bett/Schlitten:
660/420 mm

Drehdurchmesser ohne Briicke: 870 mm
Spindelbohrung: 105 mm
Drehzahlstufen: 12

Drehzahl: 36-1.600 UpM

Motorleistung: 7,5 kW

Rundlaufgenauigkeit 0,01*

*Beim ELMAG START-UP SERVICE wird die

DIN 8606 ,,Drehmaschinen mit normaler

Genauigkeit" angewendet

Bestellnr. 88154

www.elmag.at
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UNIVERSAL-DREHMASCHINE
INDIVIDUAL 1000/200

Die Universal-Drehmaschine INDIVIDUAL 1000/200 ist eine kompakte Leit- und Zugspindel-
drehmaschine, die sich hervorragend fiir die Ausbildung und Wartung eignet. Mit stufenloser
Drehzahlregelung und digitaler Drehzahlanzeige erméglicht die Maschine jederzeit eine
exakte Anpassung der Schnittgeschwindigkeit an das Material.

Inkl. ROHM-Drehfutter @ 250 mm

INDIVIDUAL 1000/200

> Spitzenhdhe: 200 mm
> Spitzenweite: 1.000 mm

> Drehdurchmesser iiber Bett/Schlitten:
400/260 mm

Drehdurchmesser ohne Briicke: 560 mm

Ubersichtliche Bedienfront Ergonomisch angeordnete
Bedienelemente

Spindelbohrung: 51 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Drehzahl: 45-2.500 UpM
Motorleistung: 2,4 kW

Serienausstattung

vV V. V V V

Automatische Spindelbremse
Spritzschutz auf allen Seiten
Prazise Leitspindel fiir Gewindearbeiten
LED Beleuchtung fiir optimale Lichtverhaltnisse
Zeitgesteuerte Zentralschmierung
. . Bestellnr. 88168
Herausziehbare Spanewanne

Positionierbarer Spaneschutz 13.880,'

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

V V. V V V V V

I
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ZYKLEN-CNC-DREHMASCHINE
PREMIUM LT 580/1000

Die Zyklen-CNC-Drehmaschine PREMIUM LT 580 iiberzeugt mit hoher Prdzision, einfacher
Bedienung und flexibler Anwendung. Mit einer Spitzenweite von 1000 mm und einem Dreh-
durchmesser von 580 mm eignet sie sich ideal fiir Einzelteile und Kleinserien. Die zyklen-
gesteuerte Steuerung ermdglicht eine schnelle Programmierung, auch ohne tiefgehende
CNC-Kenntnisse. Eine leistungsstarke 11-kW-Spindel mit Drehzahlen von 25 bis 2000 U/
min, ein robustes 400-mm-Maschinenbett und zahlreiche Erweiterungsmaglichkeiten wie
ein Werkzeugrevolver oder Spanefdrderer machen sie zur perfekten Wabhl fiir anspruchsvolle
Drehbearbeitungen.

Inkl. ROHM-Drehfutter @ 250 mm

CNC-PREMIUM LT 580/1000

> Spitzenhdhe: 290 mm
> Spitzenweite: 1.000 mm

> Drehdurchmesser tiber Bett/Schlitten:
580/380 mm

Spindelbohrung: 72 mm

Drehzahlstufen: stufenlos

Drehzahl: 25-2.000 UpM

Steuerung: SIEMENS SINUMERIK 828D
Motorleistung: 11 kW

vV V. V V V

Zentrales Bedienpanel mit
zwei elektronischen Handradern

Optional erhaltlich

> Sinutrain-Desktop-Lizenzen fiir Schulen,

Lehrlingsausbildung und Ausbildungsstdtten Bestellnr. 88610

> Sinutrain-Klassenraum-Lizenz (18 Platze) erhiltlich
> Programmierhandbiicher fiir Drehen 84-2901-
> Trainingsunterlagen fiir Shopturn

www.elmag.at
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CNC-DREHMASCHINE
INDUSTRIE 1000/460

Dieses hochmoderne CNC-Drehzentrum ist mit einer SIEMENS SINUMERIK 828D Steuerung ausgestattet und bietet eine Spitzen-
weite von 1000 mm und eine Spitzenhdéhe von 230 mm, wodurch Werkstiicke mit einem Durchmesser von bis zu 460 mm Uber Bett
gedreht werden kénnen. Die Maschine zeichnet sich durch eine stufenlose Drehzahlregelung von 100 bis 2000 U/min und hohe
Vorschubgeschwindigkeiten von bis zu 10000 mm/min in der Z-Achse aus. Mit sechs Werkzeugplatzen und einer Positioniergenau-
igkeit von 0,01 mm eignet sie sich optimal fiir anspruchsvolle Fertigungsprozesse in der Industrie.

INDUSTRIE 1000/460

> Spitzenweite: 1.000 mm
> Spitzenhéhe: 230 mm
> Drehdurchmesser iiber Bett: 460 mm
6-fach Werkzeugrevolver Hydraulik-Spannfutter > DrelrhdurchmesserilberSchlltten:240 mm
(serienmaRig) @ 260 mm serienmaRig > SppliEfelme B
>

Drehzahlbereiche (stufenlos): 1-stufig,
100-2.000 UpM

> Motorleistung (400V): 5,5 kW
Optional erhéltlich > mit Siemens 828D-Steuerung
> inklusive ShopTurn-Lizenz

> 8-fach Werkzeugwechsler

> Sinutrain-Desktop-Lizenzen fiir Schulen,
Lehrlingsausbildung und Ausbildungsstatten

> S|nlftra.un—I(Iassenraum—leenz (18 Platze) e G
erhaltlich

Hydraulisch betatigter Reitstock > Programmierhandbiicher fiir Drehen 41.500,-

MK 4 serienmalig > Trainingsunterlagen fiir Shopturn

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 13
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INDUSTRIE 500/280
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CNC-DREHMASCHINE
360/140 & 520/260

Diese CNC-Drehmaschinen-Serie eignet sich perfekt fiir die Bearbeitung unterschiedlichster Werkstiicke in groen LosgréRen. Dank
der umfangreichen Serienausstattung ist eine hohe Produktivitat jederzeit gewahrleistet. Die stabile Gusskonstruktion sorgt fiir eine
schwingungsfreie Bearbeitung - auch bei hohem Zerspanvolumen und groRen Drehzahlen. Zusatzlich optimiert das schrag gestellte
Maschinenbett den Zerspanungsprozess und verbessert die Spaneabfuhr.

Serienausstattung

> SIEMENS Servomotor an X- und Z-Achse > Abgekapselter Arbeitsbereich
> Hydraulisches Dreibacken-Drehfutter 200 mm > Hydraulischer Reitstock
> Kugelumlaufspindeln > Automatische Zentralschmierung mit integrierter Olschmierung

www.elmag.at



CNC-Drehmaschine 520/260

CNC-DREHMASCHINE 360/140

Spitzenhdhe: 140 mm

Spitzenweite: 420 mm

Werkzeugrevolver: 8-fach

Drehdurchmesser tiber Bett/Schlitten: 360/180 mm
Spindelbohrung: 56 mm

Drehzahlbereich: stufenlos, 0-6.000 UpM
Motorleistung: 11 kW

Inkl. angetriebene Werkzeuge

V V. V. V V V VvV VvV

Bestellnr. 88185

66.900,-

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

METALLBEARBEITUNG

Abgekapselter Arbeitsbereich

Steuerpanel
SIEMENS SINUMERIK 828D

CNC-DREHMASCHINE 520/260

Spitzenhdhe: 250 mm

Spitzenweite: 600 mm

Werkzeugrevolver: 12-fach

Drehdurchmesser tiber Bett/Schlitten: 520/250 mm
Spindelbohrung: 70 mm

Drehzahlbereich: stufenlos, 0-5.000 UpM
Motorleistung: 15 kW

V V. V. V V Vv VvV

Bestellnr. 88183

EENE |

15
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WERKZEUGFRASMASCHINE
WFM SERVODRIVE

Die Werkzeugfrasmaschinen WFM Servodrive zeichnen sich
durch hohe Prazision und Bedienerfreundlichkeit aus.

Sie sind mit modernsten Digitalanzeigen ausgestattet, die
prazise Information tUber Position und Drehzahl liefern. Die
stufenlos regelbaren Vorschubachsen erméglichen eine Fein-
abstimmung der Bearbeitungsgeschwindigkeit und damit eine
optimale Anpassung an unterschiedliche Materialien und An-

forderungen.

WFM 210

Vorschiibe: stufenlos
Bohrleistung in Stahl: 50 mm
Frasleistung Planfraser: 125 mm
Frasleistung Schaftfraser: 40 mm
Spindelaufnahme: 1SO 40
Drehzahlbereich: 40-2.000 UpM
Drehzahlstufen: stufenlos
Pinolenhub: 65 mm

Verfahrweg z-Achse: 50-450 mm
Verfahrweg y-Achse: 145-545 mm
Frastischflache: 750x320 mm
Frastischnuten: 5/14x63 mm
Vert. Tischnuten: 3/14x63 mm
Motorleistung: 3,7 kW

V V.V V V V V V V V V V VvV VvV

Bestellnr. 82125

38.590,-

Zentralschmierung

WFM 310

Vorschiibe: stufenlos
Bohrleistung in Stahl: 50 mm
Frasleistung Planfraser: 125 mm
Frasleistung Schaftfraser: 40 mm
Spindelaufnahme: 1SO 40
Drehzahlbereich: 40-2.000 UpM
Drehzahlstufen: stufenlos
Pinolenhub: 65 mm

Verfahrweg z-Achse: 50-450 mm
Verfahrweg y-Achse: 145-545 mm
Frastischflache: 800x400 mm
Frastischnuten: 6/14x63 mm
Vert. Tischnuten: 3/14x63 mm
Motorleistung: 3,7 kW

V V.V V V V V V V V V V VvV V

Bestellnr. 82126

Kugelumlaufspindel

=_ y
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Display

WFM 410

V V.V V V V V V V V V V V V

Vorschiibe: stufenlos
Bohrleistung in Stahl: 50 mm
Frasleistung Planfraser: 150 mm
Frasleistung Schaftfraser: 50 mm
Spindelaufnahme: ISO 40
Drehzahlbereich: 40-2.000 UpM
Drehzahlstufen: stufenlos
Pinolenhub: 65 mm

Verfahrweg z-Achse: 75-525 mm
Verfahrweg y-Achse: 170-620 mm
Frastischflache: 850x450 mm
Frastischnuten: 7/14x63 mm
Vert. Tischnuten: 3/14x63 mm
Motorleistung: 5,7 kW

Bestellnr. 82127

www.elmag.at



UBF 140V

METALLBEARBEITUNG

UNIVERSAL-BETTFRASMASCHINE

GBFM & UBF

Unsere Bettfrasmaschinen bieten héchste Prazision, Effizienz und Vielseitigkeit bei der Bearbeitung von Stahl- und Guss-
werkstoffen. Die UBF 140 V tberzeugt mit kraftvollem 7.500-Watt-Antrieb, massiver Grauguss-Konstruktion und stufen-
los einstellbarer Drehzahl fiir grobe und feine Bearbeitungen. Die GBFM 50 GAL punktet als Multitalent mit automatisch
hohenverstellbarem Maschinenkopf, achtstufigen Automatikvorschiiben und komfortabler Bedienung. Beide Modelle
garantieren Stabilitat, Vibrationsdampfung und prazise Ergebnisse fiir anspruchsvolle Anwendungen.

Am Bedienhebel schaltbare Drehrich-
tungsumkehr bei GBFM 50 GAL

Ergonomisches Bedienpult
der GBFM 50 GAL

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

GBFM 50 GAL

V V.V V V V V V V V

Mittelschwere Bettfrase
Bohrleistung in Stahl: 50 mm
Gewindeschneidleistung: M30
Frasleistung Planfraser: 125 mm
Frasleistung Schaftfraser: 40 mm
Spindelaufnahme: I1SO 40
Drehzahlstufen: 16
Drehzahlbereich: 94-2.256 UpM
Spindelausladung: 370 mm

T-Nuten / Breite x Abstand:
3/14x95 mm

Motorleistung: 2,4 kW

Bestellnr. 82155

UBF 140V

V V V V V V V V V

Extraschwere Industrie-Bettfrase
Bohrleistung in Stahl: 80 mm
Gewindeschneidleistung: M56
Frasleistung Planfraser: 200 mm
Frasleistung Schaftfraser: 63 mm
Spindelaufnahme: 1SO 50
Drehzahlbereich: stufenlos, 40-1.800 UpM
Spindelausladung: 510 mm

T-Nuten / Breite x Abstand:
3/18x100 mm

Motorleistung: 7,5 kW

Bestellnr. 82136

17
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BETTFRASMASCHINE
UFM 2100

Die UFM 2100 ist eine universell einsetzbare Bettfrasmaschine mit vertikal gefiihrtem Maschinenkopf und hoher Tisch-
belastbarkeit - ein Multitalent zum Bohren, Reiben, Senken, Gewindeschneiden, Plan- und Schaftfrasen von Maschinen-,
Stahl- und Gussteilen. Sie ist mit einem automatisch hohenverstellbaren Maschinenkopf ausgestattet.

Das ergonomisch angeordnete Bedienpult ist dreh- und schwenkbar und erméglicht dem Bediener eine einfache
Kontrolle der Arbeitsschritte. Eingriffe in den Arbeitsablauf sind jederzeit méglich.

X/Y/Z-Automatik und Eilgang

> Schwenkbarer Fraskopf + 90°
> Einstellung der Spindeldrehzahl iiber Getriebeschaltstufen fiir erhéhtes Drehmoment UFM 2100
> Stufenlose Vorschiibe tiber Servomotoren
> Rechts- und Linkslauf > Frésleistung Planfraser: 200 mm
> Frdsspindel mit Prazisionslager > Frésleistung Schaftfraser: 63 mm
> Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit > Spindelaufnahme: 1SO 50
> Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch mit T-Nuten und Kihlmittelrinne > Drehzahlstufen: 12
> uv.m > Drehzahlbereich: 35-1.345 UpM
> Spindelausladung: 600 mm
> T-Nuten / Breite x Abstand:

4/20x100 mm
> Motorleistung: 7,5 kW

we_w t‘.‘!t
Bestellnr. 82154

Winkelfraskopf +/- 90° Stirnseitige Bedienfront Ergonomisches Bedienpult 72‘350'-

www.elmag.at
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MADE IN SWEDEN

PREMIUM

GETRIEBEBOHRMASCHINE
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HIGH-QUALITY D

MADE IN SWEDEN =, -

Die Modelle S-40M und S-40ME von STRANDS zeichnen sich durch ein
hochleistungsfihiges Getriebe aus, das mit bewdhrter Technologie fiir
maximales Drehmoment konzipiert ist. Das Modell ,M" bietet einen
einfachen automatischen Vorschub mit Riickkehr der Spindel, wahrend
das Modell ,ME" zusatzlich iiber einen elektromagnetischen Vorschub
mit Drucktastensteuerung und eine Umkehrfunktion fiir das Gewinde-
schneiden verfiigt.

STRANDS | S-40M / S-40ME

Bohrleistung in Stahl: 40 mm
Geschwindeschneidleistung: M28
Spindelaufnahme: MK4
Drehzahlbereich: 30-1.500 UpM
Drehzahlstufen: 8

Pinolenhub: 190 mm

T-Nutbreite: M14

Bohrtischhub: 830 mm
Spindelausladung: 330 mm
Pinolenabstand Tisch: 215-830 mm
Pinolenabstand Sockel: 1.210 mm
Bohrtischflache: 500x400 mm
Motorleistung 2-stufig: 2.2 kW/2.6 kW

V V. V V V V V V V V V V V

Bestellnr. 81024 (S-40M)

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

Bestellnr. 81025 (S-40ME)

METALLBEARBEITUNG

ERSTKLASSIGE QUALITAT AUS ITALIEN

Diese italienische Getriebebohrmaschine bietet hohe Prazision
und Flexibilitat. Ausgestattet mit einem elektronischen
Geschwindigkeitsregler und einem schwenkbaren Koordinaten-
Kreuztisch, ist sie ideal fiir anspruchsvolle Bohr- und Fras-
arbeiten. Der automatische Pinolenvorschub und die robuste
Bauweise sorgen fiir prazise Ergebnisse.

MADE IN ITALY

TCSS50E

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Bohrleistung in Stahl: 50 mm
Geschwindeschneidleistung: M26
Spindelaufnahme: MK4
Drehzahlbereich: 45-2.150 UpM
Drehzahlstufen: variabel
Pinolenhub: 145 mm

T-Nutbreite: M14
Spindelausladung: 233 mm
Pinolenabstand Tisch: 110-720 mm
Motorleistung: 3 kw
Elektromagnetische Spindelbremse

Bestellnr. 81035

19
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3 ACHSEN
CNC BEARBEITUNGSZENTREN

Prdzision und Effizienz mit den CNC-Bearbeitungszentren von ELMAG: Diese hochmodernen Maschinen i
bieten auRRergew6hnliche Prdzision und Wiederholgenauigkeit bei der Bearbeitung, wodurch komplexe

und anspruchsvolle Teile mit Leichtigkeit gefertigt werden kénnen. Dank fortschrittlicher Automatisie-

rungsoptionen und einer bedienerfreundlichen Schnittstelle steigern diese Maschinen die Produktivitat

und reduzieren gleichzeitig den Arbeitsaufwand.




5650 - CNC

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

ELMAG
-——

METALLBEARBEITUNG

CNC-Bearbeitungszentrum S400

V V. V V V V V V V

Verfahrweg (X/Y/Z-Achse): 400/350/400 mm

Tischabmessungen: 600x350 mm
Tischbelastbarkeit: 100 kg
Pinolenabstand Tisch: 60-460 mm
Ausladung: 325 mm
Drehzahlbereich: 40-8.000 UpM
Spindelaufnahme: BT 40
Motorleistung: 5,5 kW

mit Siemens 828-Steuerung

Inkl. 16-fach Werkzeugwechsler
(3 - 7 Sek. Werkzeugwechselzeit)

Bestellnr. 84010

CNC-Bearbeitungszentrum S650

V V.V V V V V VvV VvV

Verfahrweg (X/Y/Z-Achse): 650/400/500 mm

Tischabmessungen: 920x400 mm
Tischbelastbarkeit: 300 kg
Pinolenabstand Tisch: 120-620mm
Ausladung: 395 mm
Drehzahlbereich: 40-8.000 UpM
Spindelaufnahme: BT 40
Motorleistung: 5,5 kW

mit Siemens 828-Steuerung

Inkl. 16-fach Werkzeugwechsler
(1,75 - 5 Sek. Werkzeugwechselzeit)

Bestellnr. 84011

CNC-Bearbeitungszentrum S800

V V.V V V V V VvV VvV

Verfahrweg (X/Y/Z-Achse): 800/550/550 mm

Tischabmessungen: 1000x550 mm
Tischbelastbarkeit: 500 kg
Pinolenabstand Tisch: 150-700 mm
Ausladung: 560 mm
Drehzahlbereich: 40-8.000 UpM
Spindelaufnahme: BT 40
Motorleistung: 11 kW

mit Siemens 828-Steuerung

Inkl. 24-fach Werkzeugwechsler
(1,55 - 5 Sek. Werkzeugwechselzeit)

Bestellnr. 84012

69.990,-

21
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Optional erhiltlich

> Sinutrain-Desktop-Lizenzen fiir Schulen,
Lehrlingsausbildung und Ausbildungsstatten

> Sinutrain-Klassenraum-Lizenz (18 Platze) erhiltlich
> Programmierhandbiicher fiir Drehen und Frdsen
> Trainingsunterlagen fiir Shopmill und Shopturn

CNC-Bearbeitungszentrum S1100

V V.V V V V V V V

Verfahrweg (X/Y/Z-Achse): 1.100/600/600 mm
Tischabmessungen: 1.300x600 mm
Tischbelastbarkeit: 1.000 kg

Pinolenabstand Tisch: 150-750 mm

Ausladung: 700 mm

Drehzahlbereich: 40-8.000 UpM
Spindelaufnahme: BT 40

Motorleistung: 11 kW

mit Siemens 828-Steuerung

Inkl. 24-fach Werkzeugwechsler
(1,55 - 3,8 Sek. Werkzeugwechselzeit)

CNC-Bearbeitungszentrum S1500

V V. V V V V V V V

Verfahrweg (X/Y/Z-Achse): 1.500/800/700 mm
Tischabmessungen: 1.700x800 mm
Tischbelastbarkeit: 1.500 kg

Pinolenabstand Tisch: 160-860 mm

Ausladung: 810 mm

Drehzahlbereich: 40-8.000 UpM
Spindelaufnahme: BT 50

Motorleistung: 15 kW

mit Siemens 828-Steuerung

Inkl. 24-fach Werkzeugwechsler
(3 Sek. Werkzeugwechselzeit)

> 16-fach Werkzeugwechsler
> Spéaneforderer
> 4. Achse (A-Achse)

Bestellnr. 84013

92.540,-

Bestellnr. 84014

www.elmag.at



METALLBEARBEITUNG

Serienausstattung

Taiwanesische Frasspindeln mit 10.000 UpM 16-fach Werkzeugwechsler S 400/S 650 24-fach Werkzeugwechsler S 800/S 1100/S 1500

Elektronisches Handrad fiir 3 Achsen Schneckenspanefdrderer S400/5650/5800 Prazisionskugel-Umlaufspindel

Sonderzubehar

L
Renishaw Werkstiickmesssystem OMP60 Renishaw Werkzeugmesssystem 3D Innenkiihlung, Kithimittel durch Spindel

4.Achse, Rundtisch 120 mm TW 10.000 UpM Spindel (12.000) TW Spaneforderer - Kettenforderer
inkl. Olkiihlung

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 23
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SMARTE BOHRMASCHINEN
SERIE ,, TOUCH®

RADIAL-SAULENBOHRMASCHINEN - MAXIMALE FLEXIBILITAT

Radial-Saulenbohrmaschine
RSBM 4/50 TOUCH VARIO

Radial-S3aulenbohrmaschinen erméglichen prdzises Bohren bei groRtmdglicher Flexibilitat. Mit der leichtgangigen Auslegerverstellung lassen
sich Werkstiicke unterschiedlicher Grée bequem bearbeiten. Der moderne Touchscreen fiihrt den Bediener intuitiv durch alle Einstellungen -
von der Drehzahl bis zur Kiihlung. Stufenlos regelbare Drehzahlen, ein robuster Pinolenvorschub und der motorisch héhenverstellbare Bohrtisch

sorgen fiir héchsten Komfort.

[

LED-Arbeitsleuchte

Hoéhenverstellbare
Schutzabdeckung

RSBM 4/50 TOUCH VARIO

Bohrleistung in Stahl: 50 mm
Gewindeschneidleistung: M40
Drehzahlbereich: 74-2.200 UpM
Drehzahlstufen: 2

Pinolenhub: 250 mm

Bohrkopfhub: 1.000 mm
Pinolenabstand Tisch: 0-750 mm
Spindelausladung: 300-1.300 mm
Pinolenabstand Sockel: 300-1.300 mm
Motorleistung: 2,2 kW

V V V V V V V V V V

Bestellnr. 82028

RSBM 5/60 TOUCH VARIO

Bohrleistung in Stahl: 60 mm
Gewindeschneidleistung: M45
Drehzahlbereich: 38-2.000 UpM
Drehzahlstufen: stufenlos
Pinolenhub: 315 mm
Bohrkopfhub: 900 mm
Pinolenabstand Tisch: 0-720 mm
Spindelausladung: 350-1.600 mm
Pinolenabstand Sockel: 1.220 mm
Motorleistung: 4 kW

V V V V V V V V V V

Bestellnr. 82029

www.elmag.at



METALLBEARBEITUNG

Beschreibung der Funktionen
in der Bedienungsanleitung
(auf dem Maschinendisplay abrufbar)

Getriebe-Saulenbohrmaschine
GBM 4/50 SGA TOUCH

Stérungsmeldung und
technische Daten

GETRIEBE-SAULENBOHRMASCHINEN - KRAFTVOLL & PRAZISE

Unsere Getriebe-Sdulenbohrmaschinen bieten héchste Stabilitat und einfache Bedienung. Uber den intuitiven Touchscreen lassen sich Spindel-
drehzahl, Bohrdurchmesser und Kiihloptionen schnell und prazise einstellen - perfekt fiir effizientes Arbeiten.

Die robuste Konstruktion, der stufenlos regelbare Vorschub und der motorisch verstellbare Aufspanntisch erleichtern die Bearbeitung schwerer
Werkstiicke. Ideal fiir Einzelfertigung, Kleinserien, Instandhaltung sowie Stahl- und Hallenbau.

GBM 4/40 SGA TOUCH GBM 4/50 SGA TOUCH GBM 5/60 SGA TOUCH

> Bohrleistung in Stahl: 40 mm > Bohrleistung in Stahl: 50 mm > Bohrleistung in Stahl: 60 mm

> Gewindeschneidleistung: M24 > Gewindeschneidleistung: M30 > Gewindeschneidleistung: M36

> Drehzahlbereich: 60-2.600 UpM > Drehzahlbereich: 50-2.000 UpM > Drehzahlbereich: 50-2.000 UpM
> Drehzahlstufen: stufenlos > Drehzahlstufen: stufenlos > Drehzahlstufen: stufenlos

> Pinolenhub: 190 mm > Pinolenhub: 200 mm > Pinolenhub: 200 mm

> Pinolenabstand Tisch: 535 mm > Pinolenabstand Tisch: 565 mm > Pinolenabstand Tisch: 520 mm

> Spindelausladung: 340 mm > Spindelausladung: 360 mm > Spindelausladung: 370 mm

> Pinolenabstand Sockel: 1.195 mm > Pinolenabstand Sockel: 1.165 mm > Pinolenabstand Sockel: 1123 mm
> Motorleistung: 2 kW > Motorleistung: 3 kW > Motorleistung: 4 kW

Bestellnr. 82106 Bestellnr. 82107 Bestellnr. 82108

| 12.190.-

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 25
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RADIAL-SAULENBOHRMASCHINE
RSBM

Die RSBM-Modelle zeichnen sich durch ihre hohe Bohrleistung von 32 bis 100 mm aus und bieten

eine auRergewdhnliche Flexibilitdt bei der Bearbeitung groRer Werkstiicke. Diese Maschinen ermoglichen die Positio-
nierung des Bohrwerkzeugs entlang eines hohenverstellbaren Auslegers, wodurch das zeitaufwandige Umspannen bei
Distanzbohrungen reduziert wird. Sie sind besonders geeignet fiir anspruchsvolle Anwendungen im Stahl- und Maschi-

nenbau sowie in der Gussnachbearbeitung und bei der verzugsfreien Bearbeitung von Grobblechen.

> Hohe Bohrleistung von 32 bis 100 mm

> Flexible Positionierung des RSBM 4/50
Bohrwerkzeugs

> Extra groRe Kubatur Bohrleistung in Stahl: 50 mm

Gewindeschneidleistung: M42
Drehzahlbereich: 25-2.000 UpM
Drehzahlstufen: 16

Pinolenhub: 315 mm
Bohrkopfhub: 580 mm
Pinolenabstand Tisch: 0-750 mm
Spindelausladung: 350-1.600 mm
Pinolenabstand Sockel: 1.250 mm
Pinolenvorschub: 0,04-3,2 mm/U
Pinolenvorschubstufen: 16
Motorleistung: 3 kW

Ideale Bauform fiir schwere
Bohrarbeiten auf groRen Formaten

\%

m RSBM 5/60 !

V V.V V V V V V V V V V

Bestellnr. 82022

RSBM 5/60

Bohrleistung in Stahl: 60 mm
Gewindeschneidleistung: M46
Drehzahlbereich: 25-2.000 UpM
Drehzahlstufen: 16

Pinolenhub: 315 mm
Bohrkopfhub: 580 mm
Pinolenabstand Tisch: 0-720 mm
Spindelausladung: 350-1.600 mm
Pinolenabstand Sockel: 1.220 mm
Pinolenvorschub: 0,04-3,2 mm/U
Pinolenvorschubstufen: 16
Motorleistung: 4 kW

V V.V V V V V V V V V V

Bestellnr. 82023

www.elmag.at



METALLBEARBEITUNG

WERKSTATTPRESSE
PREMIUM WPMAV 150

Die PREMIUM WPMAYV Werkstattpresse vereint Prazision, Vielseitigkeit und Sicherheit in einem kompakten Design. Mit benutzerfreundlichen
Funktionen und robuster Bauweise eignet sie sich ideal fiir anspruchsvolle Pressarbeiten in Werkstatten und der Industrie.

> Préaziser StoRelhub dank Doppelfiihrung
> GroRziigige Arbeitsflache mit T-Nuten fiir flexible Werkstiickbefestigung

> Einfache Druckiiberwachung

> Kolbenstopp in beliebiger Position

> Wahl zwischen manueller und Zweihandbedienung fiir maximale Sicherheit

PREMIUM WPMAV 150 PREMIUM WPMAV 150

(D=1020) (D=1520)

> Biegelange: 1.020 mm > Biegelange: 1.520 mm

> Biegeleistung: 150 t > Biegeleistung: 150 t

> Hub: 300 mm > Hub: 300 mm

> Maximale Offnung: 610 mm > Maximale Offnung: 610 mm

> Eilgang Y-Achse: 9 mm/s > Eilgang Y-Achse: 9 mm/s

> Arbeitsgeschwindigkeit: 5 mm/s > Geschwindigkeit Y-Achse: 5 mm/s

> Riicklaufgeschwindigkeit: 10 mm/s > Riickgeschwindigkeit: 10 mm/s

. X > Motorleistung: 11 kW > Motorleistung: 11 kW

Zweihandbedienung > Gewicht: 3100 kg > Gewicht: 3.270 kg

Serienausstattung
Bestellnr. 81872 Bestellnr. 81873

> Manometer
> Oberwerkzeug und 5-fach Matrize m 24°8209-

(40,10, 20, 30, 65 mm)

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 27



28

ELMAG

Powered by Quality

ELMAG

e i LU

CNC-HAP 3100x135t

—

|

HYDRAULISCHE 4-ACHSEN ABKANTPRESSE
PREMIUM CNC HAP

Unsere Abkantpressen CNC HAP verbinden fortschrittliche Technologie mit hoher Funktionalitdt und Sicherheit. Sie sind mit
der modernen CNC-Steuerung DA 58 fiir mehr Synchronitat und Effizienz ausgestattet. Die prazise CNC Bombierung er-
maoglicht hochste Prazision in der Materialbearbeitung. Ein intelligentes Lichtschrankenschutzsystem von AKAS® sorgt fiir
optimale Arbeitssicherheit.

Serienausstattung

> Oberwerkzeug-Segmente 835 mm, gehdrteter Spezialstahl > R-Achse
> Unterwerkzeug 60x60, vier Biegekanale, gehdrteter Spezialstahl > CNC-Bombierung
> Oberwerkzeughalterung mit Schnellwechselsystem

www.elmag.at



CNC-HAP 3100x135t

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

Eilgang Y-Achse: 200 mm/s
Geschwindigkeit Y-Achse: 10 mm/s
Riickzug Y-Achse: 120 mm/s
Verfahrweg X-Achse: 800 mm

Hinteranschlage: 2
Auflagearme: 2
Motorleistung: 11 kW
Oltankvolumen: 200 |

Geschwindigkeit X-Achse AC-Antrieb: 230 mm/s

Bestellnr. 81510

METALLBEARBEITUNG

Serienausstattung: CNC-Steuerung
DA-58T-Touch

Oberwerkzeughalterung mit
Schnellwechselsystem

Prazises Hinteranschlagsystem
der X-Achse mit AC-Antrieb

CNC-HAP 3100x175t

Eilgang Y-Achse: 180 mm/s

Geschwindigkeit Y-Achse: 10 mm/s

Riickzug Y-Achse: 135 mm/s

Verfahrweg X-Achse: 800 mm

Geschwindigkeit X-Achse AC-Antrieb: 230 mm/s
Hinteranschlage: 2

Auflagearme: 2

Motorleistung: 15 kW

Oltankvolumen: 200 | Bestellnr. 81511

V V.V V V V V V V

29
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SERVOHYDR. 4-ACHSEN ABKANTPRESSE

CNC-SAP 3200X160T
|

Unsere servohydraulische Abkantpresse CNC-SAP 3200x160T bietet eine Biegeleistung von bis zu 160 Tonnen und eine Biegelange
von 3.200 mm. Mit einer schnellen X-Achse und optionaler R-Achse gewdhrleistet sie maximale Flexibilitat. Drei automatisch ge-
steuerte Achsen sorgen fiir prazise Positionierung, unterstiitzt durch zwei Kugelumlaufspindeln. Die moderne CNC-Steuerung DA-
58T-Touch ermdglicht eine benutzerfreundliche Bedienung mit bis zu 999 Biegeprogrammen. Eine motorisch einstellbare Bombier-
einrichtung korrigiert Winkelabweichungen, wahrend optionales Zubehor das Einsatzspektrum erweitert.

> Hochwertiges Hydrauliksystem mit
prdziser Proportionalventil-Steuerung

> CNC-gesteuerte Verikalachsen mit autom.
Positionierung

> Synchronisationstoleranz von +0,01 mm
> Biegewerkzeuge aus hochlegiertem,

CNC-SAP 3200x160T

> Biegeldange: 3.200 mm
gehartetem Spezialstahl C75 > Biegeleistung: 160 t
> Schaltschrank mit Kiihlsystem und > Hub: 200 mm
SIEMENS-Elektrokomponenten S > Maximale Offnung: 450 mm
Oberwerkzeughalterung > Eilgang Y-Achse: 110 mm/s
Serienausstattung mit Schnellwechselsystem > Geschwindigkeit Y-Achse: 10 mm/s
> Verfahrweg X-Achse: 500 mm
> Oberwerkzeug-Segmente aus Spezialstahl > GESChWi.”digkeit X-Achse: 200 mm/s
> Unterwerkzeug, vier Biegekandle (Spezialstahl) > '_\_Aomrle'swng: sy
> Oltankvolumen: 400 |
> Werkzeug-Schnellwechselsystem
> CNC-Linearmafistdbe Y1/Y2
> CNC-gesteuerter Hinteranschlag, X-Achse
mit AC-Antrieb
Lichtschranke AKAS L f
> Lichtsc .r.an<e S LaserSafe _ Secall T S
> FuBausldser f
> R-Achse Prazises Hinteranschlagsystem 65°900'-
> CNC-Bombierung der X-Achse mit AC-Antrieb

www.elmag.at
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METALLBEARBEITUNG

HYDR. SCHWINGSCHNITTSCHERE
HGS-A

www.elmag.at

Die Schwingschnittscheren HGS-A sind ideal zum prazisen Schneiden von Blechdicken bis 8,0 mm, ausgestattet mit Spezialstahlmessern fiir
saubere Schnitte. Die integrierte CybTouch-Steuerung mit Farb-Touchscreen erméglicht eine einfache und schnelle Bedienung, wahrend die
Schwingschnitt-Technologie eine hohe Schnittqualitdt und Langzeitgenauigkeit garantiert. Die Maschinen bieten mit 15 bis 24 Schnittzyklen pro
Minute eine hohe Durchsatzleistung und sind an unterschiedliche Materialstarken und -arten anpassbar.

Die robuste und schwingungsgeddampfte Stahlkonstruktion der Scheren sorgt fiir hohe Schnittgenauigkeit und Spannungsfreiheit. Sicherheits-
einrichtungen wie Schutzvorrichtungen, Not-Aus-Taster und Lichtschranken gewéhrleisten einen sicheren Betrieb. Diese Eigenschaften machen
die HGS-A Serie zu einer effizienten und sicheren Wahl fiir die industrielle Blechbearbeitung.

Hydraulische Schnittspalteinstellung

Ein groRer Vorteil bei wechselnder Betriebs-

weise ist die automatische
Schnittspalteinstellung. Es wird die

gesamte Messerlange fiir die Blech-
dicke und Materialart eingestellt.

CybTouch 8

> Hochwertige Gleitlager fiir
reibungsarmen Betrieb

> Komplett mit Ol befiillt und
sofort einsatzbereit

> Zyklische oder einzelne Schnittmodi
fir maximale Flexibilitat

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

HGS-A 2100x6MM

Schnittlange: 2.100 mm
Schnittleistung (42 kg/mm?): 6 mm
Schnittleistung (70kg/mm?): 4 mm
Schnittspalt min./max.: 0,05/0,8 mm
Hubanzahl max. (1/min): 28
Niederhalter Anzahl: 11
Niederhaltdruck: 9 t

Hauptantrieb Motorleistung: 11 kW
Hinteranschlag Motorleistung: 0,75 kW
Hinteranschlag Verstellbereich: 1.000 mm
Verstellgeschwindigkeit: 110 mm/s
Gewicht: 4.250 kg

V V. V V V V V V V V V V

Bestellnr. 81355

HGS-A 3100x6MM

V V.V V V V V V V V V V

Schnittlange: 3.100 mm
Schnittleistung (42 kg/mm?): 6 mm
Schnittleistung (70kg/mm?): 4 mm
Schnittspalt min./max.: 0,05/0,8 mm
Hubanzahl max. (1/min): 20
Niederhalter Anzahl: 14
Niederhaltdruck: 12 t

Hauptantrieb Motorleistung: 11 kW
Hinteranschlag Motorleistung: 0,75 kW
Hinteranschlag Verstellbereich: 1.000 mm
Verstellgeschwindigkeit: 110 mm/s
Gewicht: 5.500 kg

Bestellnr. 81350

31
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A .
MECHANISCHE TAFELBLECHSCHERE

LRGM 1550-3MM

Die Prazision und Robustheit der LRGM Tafelschere machen sie zur idealen Wabhl fiir vielfdltige Anwendungen. Diese Hochleistungsschere bietet
eine effiziente und sichere Losung fiir die Blechbearbeitung, ideal fiir Normblechformate. Sie ist die optimale Wahl fiir Profis, die Wert auf

Prazision, Sicherheit und Langlebigkeit legen.

> Gehdrtete und prazisionsgeschliffene Messer fiir héchste Schnittgenauigkeit

> Prdzise einstellbar mit Handrad und Messskala

> Mit Schnittspaltabdeckung, Lichtvorhang und Not-Aus-Taster

> Bedienung manuell und automatik méglich

> Zusatzlich: LED-Beleuchtung der Schnittlinie, mobile Bediensaule mit FuRausléser

¢ @
Steuerungskonsole Mechanische Messeinrichtung
des Hinteranschlags

il

Serienausstattung

Spezialstahlmesser mit zwei Schnittkanten
Seitenanschlag und Auflagearme

LED-Beleuchtung der Schnittlinie

Manuell einstellbarer Hinteranschlag

Steuerpanel LRGM und mechanischer Hubzahler

Mobile Bediensaule mit FuRausléser und Not-Aus-Taster

V V. V V V V

LRGM 1550x3 mm

Schnittlange: 1.550 mm
Schnittleistung 42 kg/mm?2: 3 mm
Hubanzahl: 35 1/min

Antrieb Motorleistung: 3 kW
Hinteranschlag Verstellbereich: 750 mm
Gewicht: 1.550 kg

V V. V V V V

Bestellnr. 81334

www.elmag.at



METALLBEARBEITUNG

MSL-S 2020x2,5

MOTORISCHE SCHWENKBIEGEMASCHINE
MSL-S / MSTSM

Erleben Sie die herausragende Genauigkeit und Flexibilitdt der motorischen
Schwenkbiegemaschinen MSL-S, MSS - DUO und MSTSM - DUO- entwickelt fiir
Fachkrafte in Industrie und Handwerk. Diese Hochleistungsmaschinen bieten
zuverldssige und effiziente Lésungen fiir das prazise Biegen von Blechen in
verschiedenen Biegeausfiihrungen und vereinen dabei Komfort, Sicherheit und
Leistungsstarke.

> Typ DUO: Kombiniert schrdg montierte Segmente und GeiRfuf} fiir mehr Flexibilitat Inklusive manueller Winkeleinstellung
> Fuflbedienung fiir prazise Ausrichtarbeiten mittels Potenziometer

MSL-S 2020x2,5 MSS - DUO 2020x4,0 MSTSM - DUO 2020x3,0

> Biegeldange: 2.020 mm > Biegeldange: 2.020 mm > Biegeldnge: 2.020 mm

> Materialstarke 400 N/mm?: 2,5 mm > Materialstirke 400 N/mm?: 4,0 mm > Materialstdrke 400 N/mm?: 3,0 mm

> Materialstdrke 600 N/mm?: 1,5 mm > Materialstérke 600 N/mm?: 2,5 mm > Materialstdrke 600 N/mm?: 2,0 mm

> Materialstirke Alu 275 N/mm? 4 mm > Materialstdrke Alu 275 N/mm?: 6,0 mm > Materialstarke Alu 275 N/mm?: 4,5 mm

> Offnung: 140 mm > Offnung: 90 mm > Offnung: 90 mm

> Motorleistung Biegewange: 1,1 kW > Motorleistung Biegewange: 4,0 kW > Motorleistung Biegewange: 3,0 kW

> Motorleistungs Klemmung: 0,75 kW > Motorleistungs Klemmung: 1,1 kW > Motorleistungs Klemmung: 0,75 kW

> Gewicht: 1.760 kg > Gewicht: 3.900 kg > Gewicht: 3.050 kg

Bestellnr. 81173 Bestellnr. 81195 Bestellnr. 81192

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 33
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RUNDSCHLEIFMASCHINE

CG

Unsere CG-Rundschleifmaschinen sind dank ihrer prazisen Bearbeitungsmaéglichkeiten und flexiblen Schleifwinkel ideal

fiir Spezialschleifarbeiten geeignet.

> Automatische und manuelle Schleifldngeneinstellung mit einem hochmodernen digitalen Messsystem
> Vielseitige Spannméglichkeiten und hydraulischer Reitstock
> Maximale Werkstiickbelastung bis zu 150 kg

Arbeitsbereich mit
integrierter Abziehvorrichtung

Ergonomischer Bedienbereich

CG 1000

V V.V V V V V V V V V

Schleif-@ auRen (min/max): 8/320 mm
Schleif-@ innen (min/max): 30/100 mm
Schleiflange auRen: max. 1.000 mm
Werkstiick: max. 150 kg

Schleifscheiben-@ (auRen/innen): 400/203 mm
Schleifscheibenbreite: 50 mm
Werkstiicklange: max. 1.000 mm
Spannbackenfutter-@: 200 mm
Spindelaufnahme/Reitstock Morsekonus: MK4
Drehspindel-Drehzahl stufenlos: 0-1.670 UpM
Schleifstockmotor Leistung: 9 kW

Bestellnr. 82622

CG 1500

Schleif-@ auRen (min/max): 8/320 mm
Schleif-@ innen (min/max): 30/100 mm
Schleiflange aufen: max. 1.500 mm
Werkstiick: max. 150 kg

Schleifscheiben-@ (auRen/innen): 400/203 mm
Schleifscheibenbreite: 50 mm
Werkstiicklange: max. 1.500 mm
Spannbackenfutter-@: 200 mm
Spindelaufnahme/Reitstock Morsekonus: MK4
Drehspindel-Drehzahl stufenlos: 0-1.670 UpM
Schleifstockmotor Leistung: 9 kW

V V. V V V V V V V V V

Bestellnr. 82623

www.elmag.at



HSG 250/500 AL

METALLBEARBEITUNG

HSG AL

Flachenschleifmaschinen der Serie HSG zeichnen sich durch Genauigkeit und Qualitat aus,
ideal fiir das Feinschleifen von Metalloberflachen.

> Robuste Konstruktion fiir weniger Vibration beim Schleifen
> Préazisionsgelagerte, nachschleifbare Schleifscheiben

> Hochgenaue Zwei-Achsen-Positionsanzeige

> Automatische Zentralschmierung

HSG 250/500 AL

> Werkstiick-/Schleiftischbreite:
max. 250 mm

> Werkstuck-/Schleiftischlange:
max. 500 mm

Werkstiickhdhe: max. 300 mm
Schleifscheibenbreite: 20 mm
Schleifscheiben-@ (innen): 31,75 mm
Schleifscheibendrehzahl: 2.850 UpM
Schleifgeschwindigkeit (max. ): 30 (36) m/s
T-Nutanzahl x -breite: 1x14 mm

Gewicht: 1.800 kg

V V. V V V V V

Bestellnr. 82603

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

V V. V V V V V

HSG 300/630 AL

> Werkstiick-/Schleiftischbreite:
max. 300 mm

> Werkstiick-/Schleiftischlange:

max. 630 mm

Werkstiickhéhe: max. 400 mm
Schleifscheibenbreite: 40 mm
Schleifscheiben-@ (innen): 127 mm
Schleifscheibendrehzahl: 1.450 UpM
Schleifgeschwindigkeit (max. ): 27 (32) m/s
T-Nutanzahl x -breite: 3x14 mm

Gewicht: 2.800 kg

Bestellnr. 82604

V V. V V V V VvV

Ergonomisches Steuerpult

HSG 400/800 AL

> Werkstiick-/Schleiftischbreite:
max. 400 mm

> Werkstiick-/Schleiftischlange:

max. 800 mm

Werkstiickh6he: max. 400 mm
Schleifscheibenbreite: 40 mm
Schleifscheiben-@ (innen): 127 mm
Schleifscheibendrehzahl: 1.450 UpM
Schleifgeschwindigkeit (max. ): 27 (32) m/s
T-Nutanzahl x -breite: 3x14 mm

Gewicht: 3.800 kg

Bestellnr. 82605

35
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FLACHENSCHLEIFMASCHINE

HSG ALV

Die halbautomatische Flachenschleifmaschine HSG 300/630 ALV: ideal fiir Kleinserien und Einzelfertigung. Mit stufenlos regelbarem Langsan-

trieb, Eilgang fiir Schleiftisch quer und Schleifkopf senkrecht. Mit automatischem Quervorschub.

ALV: Vollautomatische Flachenschleifmaschine - Automatik auf 3 Achsen

> Eilgang vertikal Auf/Ab Tippbetrieb
> Automatische Vertikalzustellung
> Schrittzustellung (Einzelstufe)

> Standardbetriebsart Flachschleifen

Zentralschmiersystem

> Sonderbetriebsart Einstechschleifen
> Einfach programmierbare Digitalzahler
> Vertikalzustellung/Schleifdurchgange

HSG 300/630 ALV

> Werkstiick-/Schleiftischbereite:
max. 300 mm

> Werkstiick-/Schleiftischlange:
max. 630 mm

Werkstiickhéhe: max. 400 mm
Schleifscheibenbreite: 40 mm
Schleifscheiben-@ (innen): 127 mm
Schleifscheibendrehzahl: 1.450 UpM

vV V. V V V

27 (32) m/s
> T-Nutanzahl x -breite: 3x14 mm

> Netzspannung/-frequenz:
400/50-60 V/Hz

> Gewicht: 2.800 kg

Bestellnr. 82612

Schleifgeschwindigkeit (max. zuléssig):

HSG 400/1000 ALV

vV V. V V VvV

Werkstiick-/Schleiftischbereite:
max. 400 mm

Werkstiick-/Schleiftischldnge:
max. 1.000 mm

Werkstiickhdhe: max. 400 mm
Schleifscheibenbreite: 40 mm
Schleifscheiben-@ (innen): 127 mm
Schleifscheibendrehzahl: 1.450 UpM

Schleifgeschwindigkeit (max. zuléssig):
27 (32) m/s

> T-Nutanzahl x -breite: 3x14 mm

> Netzspannung/-frequenz:

400/50-60 V/Hz
Gewicht: 4.300 kg

Bestellnr. 82602

www.elmag.at



Die neuen Metall-Bandsdgevollautomaten NC VARIO in
stabiler 2-Saulen-Bauweise bieten eine perfekte Kombi-
nation aus Leistung, Prazision und Sicherheit. Speziell
fiir den Dauereinsatz und das Sagen schwerer Werkstii-
cke konzipiert, iiberzeugen sie durch Langlebigkeit und

hohe Schnittqualitat

Serienausstattung

»Saw master” Al 1.0
Automatischer Spaneférderer
Hydraulische Sdgeblattspannung
Variable Sageblattgeschwindigkeit
NC-Bedienfeld

Magnetisches Rasterlineal
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt
Sdgeblatt-Reinigungsbiirste

V V.V V V V V VvV

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

320 NCVARIO

Schnittbereich max.: 320x320 mm

Sdgebandlange/-h6he/-starke:
4.115/34/1,1mm

Schnittstdrke: 1,2 mm

\%

\%

Schraubstockdffnung: 0-320 mm
Schnittwinkel: 90°

Drehzahlstufen: stufenlos
Schnittgeschwindigkeit: 10-80 m/min
Einlaufhéhe: 850 mm

vV V. V V V V

Bestellnr. 78700

METALLBEARBEITUNG

BANDSAGEVOLLAUTOMAT
NC VARIO

420 NCVARIO

> Schnittbereich max.: 420x420 mm

v

vV V. V V V V

Sdgebandldange/-hoéhe/-starke:
5.150/41/1,3 mm

Schnittstdrke: 1,2 mm
Schraubstockdffnung: 0-420 mm
Schnittwinkel: 90°

Drehzahlstufen: stufenlos
Schnittgeschwindigkeit: 10-80 m/min
Einlaufhéhe: 850 mm

Bestellnr. 78704

37
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BOMAR BANDSAGEMASCHINE
TOPLINE

T

Zweisdulengefiihrtes TOPLINE-Modell

Die halbautomatische Doppel-Gehrungsbandsage verfiigt iiber modernste Technologie,
wie zB. Servo-Sdgevorschub, spielfreiem Direktantrieb und stufenlose Doppelgehrung.

Die Maschine iiberzeugt durch ihre robuste Zwei-Saulenfithrung und einen prazisen Vorschub
mittels Servoantrieb und Kugelumlaufspindel, die eine exakte Materialzufuhr gewahrleisten. Der
Sagerahmen bewegt sich auf spielfrei vorgespannten Linearfiihrungen, was fiir héchste Schnitt-
genauigkeit sorgt.

Dank der groRziigig dimensionierten Lagerung auf einem massiven Drehkranz wird eine stabile
und langlebige Konstruktion gewahrleistet. Ein weiterer Vorteil ist die 3° Schragstellung des Sager-
ahmens, die bei Tragern und Profilen den Schnittkanal verkirzt und somit die Effizienz

und Schnittgeschwindigkeit erhdht.

*'&4

=

Hydraulische Schnittdruck- TOPLINE-Modell mit Rollbahnsystem und
liberwachung bei DGH-Modellen Materialanschlag mit Digitalanzeige

38

510.350 DGH

Sdgebandhohe 34
Sdgebandstdrke 11

C m/min 20-120
(0] 0° 350
45° 350
60° 250
(| 0° 350
45° 350
60° 250

]| 0° 510x350

‘ 45° 370x350

60° 350x250

510.350 DGH

> Sdgebandlange: 4.915 mm
Schnittgeschwindigkeit 1/2:
20-120 m/min
Einlaufhéhe: 778 mm
Reststiicklange: 60 mm
Drehzahlstufen: stufenlos

\%

vV V V V

Sdgebandantrieb Motorleistung: 3 kW

Bestellnr. 78925

www.elmag.at



METALLBEARBEITUNG

Profine 420,350 Anc

BOMAR BANDSAGEMASCHINE
PROLINE

Zweisdulengefiihrter Vollautomat 420.350 ANC
. . - " L . st . . c e Sdgebandhohe 34
Die vollautomatische Zweisdulen-Bandsdgemaschine ist fiir prazise Schnitte bei Materialien mit einem Sagebandstarke 11
Durchmesser von bis zu 350 mm konzipiert. Sowohl der Materialvorschub als auch die Materialauf- T | 5090
- . . . O -
nahme und der Vorschub des Sagebandarms werden automatisch und hydraulisch gesteuert, was einen €, m/min
effizienten und reibungslosen Arbeitsprozess gewahrleistet. o 0’ | 350
O 0°| \ 350
—| 0°| | 420x350

Die Programmierung erfolgt bequem in Einzelschritten, wobei das grafische Display dem Bediener
jederzeit eine klare Ubersicht (iber alle Einstellungen und Prozessschritte bietet. Die sichere Material-
aufnahme wird durch Vollhubspannstdcke ermdglicht, die das Werkstiick zuverldssig fixieren.

Dank des integrierten Frequenzumrichters kann die Sagebandgeschwindigkeit optimal an das zu bear-
beitende Material angepasst werden - fiir prazise Schnittergebnisse und maximale Maschinenleistung.

420.350 ANC

> Sdgebandlange: 4.780 mm
Schnittgeschwindigkeit 1/2:
20-120 m/min

Einlaufhohe: 780 mm
Reststiicklange: 20 mm
Drehzahlstufen: stufenlos

\"

vV V V V

Sagebandantrieb Motorleistung: 4 kW

Mikrospriihsystem am Spanebiirste
PROLINE-Modell (optional)

Bestellnr. 78920

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 39
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BOMAR BANDSAGEMASCHINE
TRANSVERSE

Sdulengefiihrte Halb- und Vollautomaten

Die Maschinen der Serie TRANSVERSE DGH sind halbautomatische Doppel-
gehrungs- Bandsagen in Schwenkrahmen-Ausfiihrung. Der Gehrungsbereich
reicht von 60° links stufenlos bis 60° rechts.

Die Modelle verfiigen iiber einen hydraulischen Vollhubspannstock und eine
einfach zu bedienende Steuerung in Klartextanzeige. Die Maschinen der
Serie Transverse GANC sind vollautomatische Metallbandsdgen mit hoher
Schnittgenauigkeit. Bei diesen Maschinen sind Schnitte von 0° bis 60° rechts
stufenlos méglich. Im manuellen Arbeitsmodus sind Gehrungsschnitte bis
30° moglich.

510.330 DGH

> Sdgebandlange: 4.780 mm
Schnittgeschwindigkeit 1/2:

20-120 m/min

Einlaufh6he: 750 mm
Reststiicklange: 30 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Sagebandantrieb Motorleistung: 3 kW

\%

Bedienpanel der
TRANSVERSE-Modelle

vV V V V

Bestellnr. 78927

16.820,-

C,
o

O

=

510.330 DGH 610.440 DGH

Sdgebandhéhe 34 34
Sdgebandstarke 11 11
m/min 20-120 20-120
0° 345 440
45° 345 440
60° 260 330
0° 345 440
45° 330 420
60° 245 300
0° 510x345 610x440
45° 400x100 500x190
60° 260x130 330x170

610.440 DGH

\'

vV V V VvV

Sadgebandlange: 5.200 mm
Schnittgeschwindigkeit 1/2:

20-120 m/min

Einlaufhdhe: 780 mm
Reststiicklange: 30 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Sdgebandantrieb Motorleistung: 3 kW

Bestellnr. 78950

www.elmag.at



Zweisdulengefiihrte Halb- und Vollauto-
maten

Die INDIVIDUAL-Serie vereint hoch-mo-
derne Technik mit robuster Bauweise und
bietet sowohl halb-automatische (DGH) als
auch voll-automatische (GANC) Zweisiu-
len-Bandsagen fiir prazise und vielseitige
Anwendungen.

Die Maschinen tiberzeugen durch ihre sta-
bile Zwei-Saulenfiihrung, auf der der Sage-
arm spielfrei auf Linearfiihrungen gefiihrt
wird - fiir maximale Schnittprazision.

520.360 DGH

> Sdgebandldnge: 4.780 mm
Schnittgeschwindigkeit 1/2:

20-120 m/min

Einlaufhdhe: 765 mm
Reststiicklange: 20 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Sdgebandantrieb Motorleistung: 3 kW

Vv

vV V V Vv

Bestellnr. 78930

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt.

O

—

3

Individual 520,360 GANC

METALLBEARBEITUNG

BOMAR BANDSAGEMASCHINE

520.360 GANC
520.360 DGH | 620.460 DGH | 720.540 DGH
Sagebandhéhe 34 41 54
Sagebandstarke 11 13 13
m/minl | 20120 | 20-120 | 20-120
0° 360 460 540
457w 360 420 500
60° w 250 275 350
0° 360 460 540
457w 350 405 470
60° 235 265 310
0° 520x360 620x460 720x540
457 w| 355x325 420x400 510x410
60° w| 325x235 290x280 350x420

620.460 DGH

Sdgebandlange: 6.100 mm

> Schnittgeschwindigkeit 1/2:

vV V V VvV

20-120 m/min

Einlaufhdhe: 770 mm

Reststiicklange: 20 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Sdgebandantrieb Motorleistung: 4 kW

Bestellnr. 78933

INDIVIDUAL

520.360 GANC

> Sdgebandlange: 4.780 mm
> Schnittgeschwindigkeit 1/2:

vV V VvV V

20-120 m/min

Einlaufhdéhe: 765 mm
Reststiicklange: 20 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Sadgebandantrieb Motorleistung: 3 kW

Bestellnr. 78931

720.540 DGH

Sdgebandlange: 6.600 mm

> Schnittgeschwindigkeit 1/2:

vV V V V

20-120 m/min

Einlaufhdhe: 775 mm

Reststiicklange: 20 mm
Drehzahlstufen: stufenlos
Sdgebandantrieb Motorleistung: 4 kW

Bestellnr. 78935
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Optionales Zubehor: Verstellba- Anschlussteil

re Vertikalrollen

Anschlagsysteme

Grundversion

Anschlussversion

METALLBANDSAGE Py
ROLLBAHN-SYSTEME

BOMAR Rollenbahnsysteme bieten flexible und effiziente Lésungen fiir den Material- und Werkstiicktransport.

Die Anschlussteile sind in verschiedenen Breiten von 330 bis 750 mm (1) erhéltlich und ermaglichen eine passgenaue Anbindung an die BOMAR
Maschinen. Fiir groRere Werkstiicke sind die breiteren Modelle mit mehreren Rollen ausgestattet, um einen reibungslosen Transport zu gewahr-

leisten.

Als Basis des Systems dient die Grundversion, die in zwei oder drei Meter Linge (2) erhéltlich ist. Sie wird direkt nach dem Anschlussteil instal-
liert und kann bei Bedarf mit der Anschlussversion verldngert (3) werden. Diese erméglicht eine individuelle Anpassung der Rollenbahnldnge,
wobei mehrere Verldngerungselemente kombiniert werden kénnen, um die gewiinschte Gesamtldange zu erreichen.

Fur prazises Arbeiten bieten unsere Anschlagsysteme (4) ein individuell abgestimmtes Messsystem. Dieses sorgt fiir eine exakte Positionierung
des Werkstiicks und garantiert hochste Effizienz und Genauigkeit im Arbeitsprozess.

Auf Wunsch ist Sonderzubehér (5), wie zum Beispiel Vertikalrollen mit Stahl- oder Kunststoffrollen, Schraglademagazine, angetriebene Rollen-
bahnen, KiihImittelriickleitungen sowie Durchgdnge mit Sicherheitsschaltern realisierbar.

www.elmag.at



METALLBEARBEITUNG

METALLBANDSAGE
OPTIONALES ZUBEHOR

Bestellen Sie gleich das passende Zubehor zu lhrer neuen BOMAR Metallbandsdge und profitieren
Sie von maximalem Komfort!

Das von Ihnen gewdhlte Zubehor wird nicht nur perfekt auf lhre Maschine abgestimmt, sondern
auch komplett montiert und betriebsbereit geliefert. So kénnen Sie ohne zeitaufwandiges Umriis-
ten oder zusiatzliche Montageschritte sofort loslegen.

Wahlen Sie aus vielen optionalen Erweiterungen - von Spanndruckreglern und digitalen Messanzei-
gen bis hin zu zusatzlicher Fliissigkeitszufuhr und einem prazisen Laserliner fiir exakte Schnitte -
und machen Sie Ihre BOMAR Bandsdgemaschine noch effizienter und praziser.

Hier finden Sie unser komplettes
Zubehor fiir Metallbandsdgen

\\ g7 : b N
& ; -I Tl E
Bandspannungsanzeige Spdnespiilpistole Spanndruckeregelung Digitale Gehrungsanzeige Dritte Kihlfltssigkeits-
des Spannstockes zufuhr

= ™

e N~

5

Biindelspann-Einrichtung Laserliner Arbeitsleuchte Mikrospriihsystem Tenzomat

Unverbindliche Aktionspreise exkl. MwSt. 43
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EI_MAG0 Wir verldngern unsere 2-jdhrige 584 E
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fiir 15 Jahre nach dem Kauf!
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Die Maschine wird komplett E it
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