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Mini-Compact
Montagesage

+ Zum Ségen von Stahl-, Edelstahl- und

bedingt von Aluminium-Profilen

+ Kuhlautomatik direkt auf das Sageblatt

+ 38 kg Komplettgewicht

Best.-Nr. 20 005

0. |Oo|d

fa ° 85 | 75
O] 45°0i. | 80 | 75

PBS 171 ESC

Montagesage

+ Zum Schneiden von
Stahl-, Edelstahl-
und Aluminium-Profilen

+ Handgriff bruchsicher
und ergonomisch

* Hochleistungs-Motor —

Patent mit Uberlastschutz,

Thermoschutz und
»Easy change«
Kohleblrsten

s

O|0

O3 9° | 172 | 170 | 170x 170
[T 45°1. | 130 | 130 | 130x130
1 60°6. | 8 | 8 | 80x 90

]

V5t )
a
SRCHEG

PBS 90 /130 ESC
Montagesagen

+ Zum Schneiden von
Stahl-, Edelstahl- und
Aluminium-Profilen

+ Industriehandgriff

+ Ségeband-Umlenkrollen

* Hochleistungs-Motor —
Patent mit Uberlastschutz und
Thermoschutz und »Easy change«

Kohleblrsten

PBS 90 ESC

/. O

0 so° 105 100 x 105

] 45°i. | 70 | 70 | 70x 70

PBS 130 ESC Best.-Nr. 20317
@ OO e

0 so° 130 | 130 | 130x 125

[XJ 45°i. | 95 | 95 | 95x 95

1 60°. | 60 | 60 | 60x 50

Gehrungsbandsage

+ Schnellspannstock
mit Schnellspann-Vorrichtung

+ Elektrische Kiihlautomatik

+ Maschinensockel
(zerlegt beigepackt)

Best.-Nr. 20 333

GBS 218 Eco AutoCut

Gehrungsbandsage

+ Schnellspannstock mit
Schnellspann-Vorrichtung

+ Elektrische Kuhlautomatik

+ Maschinensockel
(zerlegt beigelegt)

Best.-Nr. 20 342
000 -

2-Stufig

Best.-Nr. 20 343

o3

O |0

]

A 40,-
2-Stufig

ECO-LINE

3

O 90° | 185 | 180 | 200x 150 | 9°
L7 451 | 110 | 100 | 110x100 2 600 - ] 45°1i.
1 60°h. | 70 | 70 | 70x 70 o b 1 60°i.

O

220
150
90

O

210
150
90

]

230 x 185
150 x 210
90 x 100

tufenlos

3.690,-



GBS 240 AutoCut
Gehrungsbandsage

+ Gehrung li. 60°

+ Schnellspannstock
mit Schnellspann-
Vorrichtung

+ Rahmen und Getriebe
aus einem Guss, sehr
leiser Schnitt und sehr
vibrationsarm

+ Elektrische Uberwachung von
Bandspannung und Bandabriss,
Sagebandabdeckung.

+ Maschinenuntergestell
(zerlegt beigepackt)
mit Kiihlautomatik

Best.-Nr. 20 345

o0

-Stufig

O 90° | 240 | 230 | 270x230
3 350 b BT 4570 | 210 | 200 | 200x 210
- b 1 60°li. | 130 | 130 | 130x 160

GBS 242 DG HA-I

Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

Rollenbahn und
MeRsystem (Option)

Best.-Nr. 20 350
att 9.500,-
2-Stufig

7.500,-

Best.-Nr. 20 351
a 0.500,-
Stufenlos

8.100,-

GBS 242 DG AutoCut
Doppel-Gehrungsbandsage

+ Schnellspannstock
verschiebbar

+ Schnellspannhebel

+ Maschinenuntergestell
(zerlegt beigepackt)
mit Kiihlautomatik und
abnehmbarer Spanewanne

+ Patentierter, kugelgelagerter
Drehtisch, fiir leichte
Gehrungsverstellung

/. |Oo|d

Best.-Nr. 20 346

att 5.900,-
2-Stufig

4.690,-

Best.-Nr. 20 347
statt 6.400,-

]

Stufenlos /3 90° | 250 | 230 | 290x210
[T 45°1. | 220 | 200 | 210x 200
=1 60°li. | 140 | 130 | 140x 130
[Z1 45°re.| 170 | 170 | 170x 170

+ Hydraulischer Spannstock

+ Material-Hohentaster

+ Maschinenuntergestell
mit Kiihlautomatik und
abnehmbarer Spénewanne

+ Schnittliberwachung durch
Amperemeter

+ Schnittdruck-Vorschubregler

+ Patentierter, kugelgelagerter
Drehtisch, fiir leichte
Gehrungsverstellung

o o0&

Cfa 9o° 250 | 230 | 290x210
[J 45°1. | 220 | 200 | 210x200
=1 60°li. | 140 | 130 | 140x130
2 45°re. | 170 | 170 | 170x170

MASTER-LINE




GBS 330 DG HA-I

Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

+ Gehrung li. 60° + re. 45°

+ Hydraulischer Spannstock

+ Material-Hohentaster

+ Frequenzumrichter fir stufenlos
Sagebandgeschwindigkeit

+ Schnittdruck-Vorschubregler

+ GroRes Maschinenbett

+ Schnittiiberwachung durch
Amperemeter

Best.-Nr. 20 357

Stufenlos

14.350,-

4 o0

3 90° 330 | 330 | 400x310
IE 45°i. | 310 | 310 | 310x 310
] 60°li. | 185 | 185 | 185x 185
Iz 45°re.| 300 | 300 105 x 80

Record 315/350 S

Metallkreissage

Die groRle Werkstattsage
mit der ausgereiften Technik

+ Zum S&gen von Stahl-,
Edelstahl- und bedingt
von Aluminium-Profilen

+ Konus-Sicherheitskupplung

+ 2 Drehzahlen 30 + 60 min-'
Ségeblatt

+ Sicherheitsschalter

24V im Handgriff

mit Wiederanlaufsperre

+ Maschinensockel (Option)

Best.-Nr. 20 070

O3 90° | 125 | 110
[ 45°0. | 105 | 90
[Z1 45°re.| 70 | 65

MASTER-LINE

160 x 90
80 x 100
60x 85

Compact 250

Metallkreissage

/] 1.
ST .'

Die ideale Metallkreissage
fur Werkstatt und Montage

* Zum Séagen von Stahl-,
Edelstahl- und bedingt
von Aluminium-Profilen

» Spindel-Spannstock mit
Doppelspannarm fir
gratarme Schnitte d

» Wahlweise mit 230 V- ‘
oder 400 V-Motor

» Kuhlautomatik direkt
auf das Sageblatt

« Sicherheitsschalter
24V im Handgriff mit
Wiederanlaufsperre

» Untergestell (Option)

Best.-Nr. 20 000

statt 2.355,-
230V

o o0
| 90° 85 | 70

m 45°1i. | 70 70 80 x 60

VKS 315 Manuell

Vertikalkreissage

+ Gehrung li. 60° + re. 45°
+ Spannstock mit Doppel-Spannarm
(4-fach fixiert)
+ Sagetisch mit groRer Drehplatte
und besonders stabilem Spannstock
+ Robuste Prismenfiihrung des
Séagekopfes (Schwalbenschwanz-
fuhrung nachstellbar)
+ Kuhlautomatik
* Maschinenuntergestell
mit Spaneschublade

Best.-Nr. 20 150
a 00,-
2-Stufig

6.589,-

17+33 min."

Best.-Nr. 20 152
2 00,-

2-Stufig

6.589,-

33+66 min.™

& o0

O3 90° | 108 | 93 | 150x90
[J 45°0. | 108 | 93 | 105x80
1 60°. | 93 | 80 | 75x90
[Z1 45°re.| 108 | 93 | 105x80




VKS 315 HA VKS 370 Manuell
Vertikalkreissage ' Vertikalkreissage
Hydropneumatik-Halbautomat '

+ Gehrung li. 60° + re. 45°

+ Spannstock mit Doppel-Spannarm

+ Robuste Prismenfiihrung des Sagekopfes
(Schwalbenschwanzfihrung nachstellbar)

+ Spanebiirste

+ Kihlautomatik

+ Metallgriff fir hohe Spannkraft

* Massiver, starker Gusstisch

+ Gehrung li. 60° + re. 45°

+ Spannstock mit Doppel-Spannarm
(4-fach fixiert)

+ Sagetisch mit grofer Drehplatte und
besonders stabilem Spannstock

+ Robuste Prismenfiihrung des Sége-
kopfes (Schwalbenschwanzfiihrung
nachstellbar)

+ Kihlautomatik

+ Maschinenuntergestell mit
Spéneschublade

Best.-Nr. 20 178
statt 9.610,-
2-Stufig

8.220,-

15+ 30 min.”"

Best.-Nr. 20 177
statt 9.610,-
2-Stufig

Best.-Nr. 20 154

2-Stufig

9.210,-

17433 min.”"

Best.-Nr. 20 155
statt 10.725,- & |od]
2-Stufig 0 s° 108 | 93 | 150x90
[J 45°0i. | 108 | 93 | 105x80

9 210 A =1 60°h | 93| 80 | 75x9
- I L2 45°re.| 108 | 93

33+66 min.”! 105 x 80

8.220,-

30+60 min.”"

0 []

Stufenlos O 90° | 120 | 100 | 180x100
[XJ 45°0. | 120 | 100 | 130x100
=] 60°li. | 110 | 90 | 90x100

9.890,-
® b [Z1 45°re.| 105 | 100 | 130x100

MASTER-LINE S

GBS 250 Super AutoCut GBS 250 Super HA-I Easy

Doppel-Gehrungsbandsage Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

statt 11.715,-

+ Material-Hohentaster
(Automatische
Schnitt-Anfangserkennun§

* Hydr. Spannstock seitlich
verschiebbar

+ Schnittiberwachung durch
Amperemeter

+ Gehrung li. 60° + re.45°
+ Schnellspannstock verschiebbar
+ Kugelgelagerter Drehtisch

Rollenbahn
und MeRsystem
(Option)

Best.-Nr. 20 431 Best.-Nr. 20 444
statt 9.955,- statt 14.575,-
2-Stufig

| s0° 255 | 240 | 300x 180 Stufenlos 300 x 180 Stufenlos
m 45°0i. | 210 190 | 200 x 160 200 x 160

I 60°i. | 135 | 110 | 130x100 L 9.444,_ | 130x 100 13.290’-

[Z1 45°re.| 180 | 160 | 180x 100 180 x 100

INDUSTRIE-LINE



GBS 255 VA-I MPS/CNC

Gehrungsbandsage
Vollautomat

. + Gehrung li. 45° automatischer Betrieb

2 Ausfiihrungen: . + Gehrung li. 60° halbautomatischer Betrieb
GBS 255 VA-I MPS (Schnitte ohne Programmierung)
Mikro-Prozessor-Steuerung * Material-Hohentaster (Automatische

: Schnitt-Anfangserkennung)
gﬁg_zsigu\éﬁukgm + Vorschub-Feinregulierung

unipl I Ny |
| 255 | 230 [300x 180

£7| 210 | 190 |200x 160
1| 135 | 1 130 x 100

=)

Best.-Nr. 20 448

= Sl

GBS 305 HA-I Easy GBS 305 VA-I CNC

Doppel-Gehrungsbandsage Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat Vollautomat

+ Material-Hohentaster
(Automatische Schnitt-
Anfangserkennung)

+ Schnellspannstock verschiebbar

+ Hochwert. Schneckenradgetriebe

+ Materialdrehteller

+ Gehrung li. 45°
automatischer Betrieb
Best.-Nr. 20 462 + Gehrung . 60°
halbautomatischer Betrieb
+ Material-Héhentaster (Automatische
Schnitt-Anfangserkennung)
+ Vorschub-Feinregulierung

2-Stufig

Best.-Nr. 20 478

m . . - Best.-Nr. 20 463

O/ 90° | 305 | 250 | 350x200 Stufenls m . . -

[T 45°0i. | 250 | 230 | 230 x 200 Cf3 90° | 305 | 250 | 350x200

1 60°1i. | 175 | 155 | 170x100 15 395 L BT 450 | 255 | 230 | 230200
o b

[Z1 45°re.| 250 | 230 | 230x200 ] 60°li. | 175 | 155 | 170x 100

INDUSTRIE-LINE



GBS 310/400 HA-I Easy DGS 350/450 HA-|

Doppel-Gehrungsbandsage Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat Hydraulik-Halbautomat

+ Gehrung ‘\
li. 60° + re. 45°

* Industrie-Hydraulik,
leistungsstark 18 bar

+ Amperemeter zur Kontrolle

- Optimierung von Schnittkraft

+ Gehrung li. + re. 60°
ohne Maschinenumbau

+ 34 mm Sagebandhoéhe

+ GroRer Materialauflage-
Drehteller, kugelgelagert

+ GroRflachige Spannplatten

+ Vollhydraulischer Spannstock

+ Superschnell vorspannen

- Lebensdauer des Bandes (Frontbeladung)
- Schnittverlauf * Material-Hohentaster

+ Materialdrehteller (Automatische
kugelgelagert Schnitt-Anfangserkennung)

Best.-Nr. 20 464

statt 19.125,-
2-Stufig

15.650,-

est.»Nr20465 . . - Best.-Nr. 20 467 m ‘ . -

Stufenlos a s° 310 | 280 | 400 x 250 Stufenlos fa 90° 350 | 330 | 450 x 320
L] 451, 280 | 270 | 300220 [XJ 45°li.+re. | 330 | 320 | 320300

17.1 38’_ <] 60°li. 210 | 200 | 200 200 22.500,_ 1 60°li. 210 | 200 | 180x 270

Iz 45°re. 280 | 270 | 300 x 220 =1 60°re. 160 | 150 | 150 x 270

VKS 370 HAMPS VKS 370 VA

Vertikalkreissage Vertikalkreissage
Hydropneumatik- Hydropneumatik-Vollautomat

Halbautomat « Hydro-Pneumatische Steuerung der Ségeeinheit

+ Elektro-Pneumatische Materialvorschubeinheit

+ Spannstock mit Doppelspannarm fiir
gratarme Schnitte Zusatzlich mit seitlicher

Schnellverschiebung bei Gehrungswechsel

+ Spannstock mit Doppel-
Spannarm

+ Robuste Prismenfiihrung
des Sagekopfes
(Schwalbenschwanzfiihrung
nachstellbar)

+ Spénebiirste

+ Kiihlautomatik

+ Metallspannrad fur hohe

Kraftiibertragung 2 Ausfiihrungen:
+ Massiver, starker Gusstisch } VKS 370 VA MPS
Mikro-Prozessor-
Steuerung
VKS 370 VACNC

CNC-Steuerung

15+ 30 min."!

Best.-Nr. 20 185

statt 16.035,-
2-Stufig

" Best-Nr. 20 192
statt 29.035,-
MPS

13.500,-

30+60 min.”

&4 |jog|

Stufenlos O3 90° | 120 | 100 | 180x 100
[J 45°0i. | 120 | 100 | 130x 100

15.380,_ 1 60°li. | 110 | 90 | 90x100

[Z1 45°re.| 105 | 100 | 130x 100

/3 90° | 120 | 100 | 180x 100
[J 45°0i. | 120 | 100 | 130x 100
I 60°li. | 110 | 90 | 90x100
[Z1 45°re.| 105 | 100 | 130x100

INDUSTRIE-LINE




Velox 350 PN

Aluminium-Kreissage

+ Gehrung li. + re. 45°

+ Kopf-Schragschnitte bis 45° (Schifter)

+ Kugelgelagerter Drehtisch

+ Pneumatische Doppel-Spannvorrichtung
Spannstdcke schlielen beim Senken
des Ségekopfes

+ Maschinensockel

+ Hochste Schnittqualitat —
durch Schwingungs-Adsorption

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

a 0,-

2-Stufig

6.300,-

FuBschalter
(Option)

0D o4 L

I:D 90° 120 | 105 | 200x80
IE 45°li. | 115 | 100 | 150 x 80
Iz 45°re. | 115 | 100 | 150 x 80
45° Schifter 65 60 | 180x50

Velox 350 VA

Aluminium-Kreissage
Hydropneumatik-Vollautomat

2 Ausflihrungen:
Velox 350 VA MPS

Mikro-Prozessor-Steuerung

Velox 350 VA CNC
CNC-Steuerung

+ Pneumatische Vertikal-
Spannvorrichtung

+ Spannstock vor und nach dem
Séageblatt fiir gratarme Schnitte

+ Material-Niederhalter-Rolle

+ Integrierte KuhImittel-
Spriiheinrichtung

+ Spéne-Absaugstutzen
an Sdgeblatt-Schutzhaube

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

Best.-Nr. 20 215

4o |jog

/3 90° | 120 | 105 | 200x80
[T 45°0i. | 115 | 100 | 15080
[Z1 45°re. | 115 | 100 | 15080
45° Schifter 65 60 180 x 50

ALUMINIUM

MultiCut 401 HA
Unterflur-Alu-Kreissage
Hydropneumatik-Halbautomat

+ Wartungseinheit fir pneumatische Steuerung £ 2 : [

+ Drehtisch kugelgelagert \\ ¥ ¥ Al
* Absaugstutzen fir Spane-Absauganlage \ 3\ '
+ 2 pneumatische Vertikalspannstocke \: A
+ Drehbereich 180° 4

+ Verschiebbarer hinterer Material-
anschlag = vergréRerbarer
Schneidbereich

+ Ségeblattvorschub stufenlos
einstellbar

+ Zweihand-Sicherheitssteuerung

+ Nebelspriiheinrichtung
fur Kihlemulsion

+ Motorbremse

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

S

g\'\\k\\\\k\\\\\\\'\

Best.-Nr. 20 240

m O Ol 1 x statt 7.590,-

a go° 110 | 100 | 200 x 60
5.750,-

m 45°li. | 100 | 100 | 140x60
m 45°re.| 100 | 100 | 140x60

MultiCut 530 HA

Unterflur-Alu-Kreissége
Hydropneumatik-Halbautomat

+ Wartungseinheit
fur pneumatische
Steuerung

+ Drehtisch kugelgelagert

+ Absaugstutzen fur
Spane-Absauganlage

* 2 pneumatische
Vertikalspannstdcke

+ Drehbereich 180°

+ Verschiebbarer hinterer

Materialanschlag

= vergroRerbarer

Schneidbereich

Séageblattvorschub

stufenlos einstellbar

+ Zweihand-
Sicherheitssteuerung

+ Nebelspriiheinrichtung
fur Kihlemulsion

+ Motorbremse

.

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

Best.-Nr. 20 218

Best.-Nr. 20 236

m O I:l I:l statt 19.690,-

| 90° 180 | 170 | 380x70
[J 45°0i. | 180 | 150 | 200x70
[Z1 45°re.| 180 | 150 | 290x70




SBS Reihe

2-Saulen-Hochleistungs-
Bandsageautomaten

+ Moderne SNC 20 Steuerung
bei CNC-Ausfiihrung
+ Frequenzgeregelter Sdgeantrieb
+ Bedientasten mit Piktogrammen
+ Arbeitsleuchte
+ Angetriebene Spéneblirste
+ Bandspannung hydraulisch
+ Spanndruck-Regulierung
+ Doppel-Spannstock
(vor und nach
dem Band)
+ Kriechgang zum
Positionieren
+ Blindelspannung
elektrisch und
hydraulisch
vorbereitet
+ Spéaneforderer

BERG & SCHM/ID
SAGETECHNIK

Best.-Nr. 25 010
a 2.890,-
SBS 300 VA-|

Best.-Nr. 25 015

SBS 330 VA-|

Abb. SBS 300 VA-I CNC
Best.-Nr. 25 025

SBS 300 VAl CNC SBS 330 VAl CNC SBS 460 VA-| CNC ——rrer
00 o/l 00 o/H 1l 0O o/ 1
ED 90° 300 | 300 | 300x330 ED 90° 330 | 330 | 400x 330 I:D 90° 460 | 460 | 460 x 460 3 7 . 2 0 0 ) r

B

K-tech DG 50/33 HA-I

K-tech DG 62/45 HA-|

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

Best.-Nr. 20 488
statt 33.145,-

K-tech DG 50/33
HA-I

26.400,-

+ Verwindungsfreie Stahlkonstruktion .
somit ist vibrationsfreies Schneiden garantiert Best-ir. 24 019

+ Schragstellung des Ségerahmens um 6° K-tech DG 50/33 HA-I K-tech DG 62/45 HA-I e
zur optimalen Einfuhr des Sagebandes in das HA-I
2u schneidende Material a3 1Od| 1 a3 1Od| 1
+ Bedienpult ergonomisch sicher und freistehend ; - § . - . 34 800 A
mit hydraulischer Schnitt-Vorschubregulierung O o0 | 350" | 330" | 500x310 O o0 | 510" | 480" | 650x450 . ’
+ Frequenzgeregelter Sdgeantrieb 15 - 100 m/min. ] 45°li. | 300 | 300 | 300x320 [T 45°1i. | 440 | 430 | 430430
+ Ségebandhdhe 34 mm . [Z] 45°re.| 320 | 320 | 320x320 [Z1 45°re.| 440 | 440 | 440x440
: mgizrr'glsm"hn;g?::tg't Langhubzylinder I 60°li. | 150 | 150 | 150x320 | | DT e0°li. | 250 | 250 | 250x450
(Automatische Schnitt-Anfangserkennung) =1 60°re.| 150 | 150 | 155x330 21 60°re.| 250 | 250 | 250x450
+ Gehrungsschnitte bis 60° rechts/links *ohne Material-Hohentaster *ohne Material-Hohentaster

HIGH-LINE



Handpressen mit Kniehebel

TRL!

Druck: 5,0 kN Druck: 8,0 kN Druck: 17,0 kN Druck: 26,0 kN
HK 500 Hub: 40 mm HK 800 Hub: 40 mm HK 1700  Hub: 60 mm HK 2600  Hub: 60 mm

Best.-Nr. 30 035 Best.-Nr. 30 056
statt 350,- statt 475,- statt 1.050,- a 0,-

300,- 400,- 879,-
PRESSEN

Hinweis:

Kosten fir Fracht und Inbetriebnahme erhalten Sie auf Anfrage. Alle Preise zzgl. MwSt.

Notizen:




Ein Auszug aus unserem weiteren Sortiment

GBS 150 Eco GBS 305 AutoCut GBS 310/400 VA-I CNC

DGS 500/600 HA-I Compact 275 Perfect 300

Record 315/350 Velox 350 Manuell Velox 35Q HA MPS
(Aluminium) (Aluminium)



Fur Druckfehler, Irrtimer oder fehlerhafte
Darstellung wird nicht gehaftet.

Technische und optische Anderungen sind vorbehalten.
Abb. teilweise mit optionalem Zubehor.

Die Lieferung erfolgt ausschlieRlich nach
unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen
siehe www.bergundschmid.de

Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung
unser Eigentum; bei WeiterverauRerung an Dritte
bleibt unser Eigentumsvorbehalt bestehen.

Im gewerblichen Bereich gelten die gesetzlichen
Gewahrleistungbestimmungen.

Vervielfaltigung und Nachdruck auf jede Weise,
auch auszugsweise, bedirfen immer unserer
schriftlichen Genehmigung.

Gultig bis auf Widerruf.

Berg & Schmid GmbH
Bernhardslaicher Weg 16
D-71686 Remseck

Tel. +49(0)7146 8954-0
Fax. +49(0)7146 91830
www.bergundschmid.de
verkauf@bergundschmid.de

0 bergundschmid.de
@ bergundschmid
() bergundschmid



