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Mini-Compact PBS 90/130 ESC
Montagesage Montagesagen

® Zum Schneiden von
Stahl-, Edelstahl- und
Aluminium-Profilen

e Industriehandgriff

® Sdgeband-Umlenkrollen

* Hochleistungs-Motor —
Patent mit Uberlastschutz und
Thermoschutz und »Easy change«
Kohlebiirsten

® Zum Sagen von Stahl-, Edelstahl- und
bedingt von Aluminium-Profilen

e Kithlautomatik direkt auf das Ségeblatt

* 38 kg Komplettgewicht

zgl. MwSt.

sillolinllmg

C o9 | 85 | 75 | 100x65 PBS 90 ESC

] 45°0i. | 80 | 75 90 x 60 ED O O 1
O/ 90° | 105 | 100 | 100x 105
PBS 171 ESC

0] 45°li.| 70| 70 | 70x 70
Montagesage PBS 130 ESC
® Zum Schneiden von

Stahl-, Edelstahl 0o |o|gl

und Aluminium-Profilen O 90° | 130 | 130 | 130x125

. Hagdgriff bruchshicher [T 4526 | 95 | 95| 95x95
und ergonomisc —

* Hochleistungs-Motor — I3 coi | 60 | 60 | soxso
Patent mit Uberlastschutz,
Thermoschutz und
»Easy change«
Kohlebiirsten

O3 90° | 172 | 170 | 170x170
[T 45°0i | 130 | 130 | 130x 130
1 60°1i. | 85 | 80 | 80x 90

GBS 218 Eco AutoCut

Gehrungsbandsage

o Schnellspannstock mit
Schnellspann-Vorrichtung
o Elektrische Kiihlautomatik

GBS 1 85 ECO AutOCut . (I\élgrslzl;itnggis;ecllé%lt)
Gehrungsbandsage

e Schnellspannstock
mit Schnellspann-Vorrichtung

o Elektrische Kiihlautomatik

e Maschinensockel
(zerlegt beigepackt)

0. o

O 90° | 185 | 180 | 200x150
[J 45°0i. | 110 | 100 | 110x 100
X1 60°0i.| 70 | 70 | 70x 70

ECO-LINE

O3 90° | 220 | 210 | 230x185
] 45°0i. | 150 | 150 | 150x210
1 60°1i. | 90 | 90 | 90x100




GBS 240 AutoCut GBS 242 DG AutoCut
Gehrungsbandsage Doppel-Gehrungsbandsage

® Gehrung li. 60°

o Schnellspannstock
mit Schnellspann-
Vorrichtung

® Rahmen und Getriebe 2
einem Guss, sehr leiser S€
und sehr
vibrationsarm

o Elektrische Uberwachung von
Bandspannung und Bandabriss,
Ségebandabdeckung.

e Maschinenuntergestell
(zerlegt beigepackt)
mit Kiihlautomatik

o Schnellspannstock
verschiebbar

o Schnellspannhebel

© Maschinenuntergestell
(zerlegt beigepackt)
mit Kiihlautomatik und
abnehmbarer Spanewanne

o Patentierter, kugelgelagerter
Drehtisch, fiir leichte
Gehrungsverstellung

@& OO0

O 90° | 240 | 230 | 270x 230
[J 45°0i. | 210 | 200 | 200x 210

I 60°1i. | 130 | 130 | 130x 160 ; zgl. MwSt. ED O I:l I:|

ED 90° 250 | 230 | 290x210 3
m 45°li. | 220 | 200 | 210 x 200
1 60°li. | 140 | 130 | 140x130
m 45°re.| 170 | 170 | 170x170

GBS 242 DG HA-I

Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

Compact 250

Metallkreissage

Die ideale Metallkreissage fiir
Werkstatt und Montage

e Zum Ségen von Stahl-, Edelstahl-
und bedingt von Aluminium-Profilen

e Spindel-Spannstock mit Doppelspannarm
fir gratarme Schnitte

e Wahlweise mit 230 V-
oder 400 V-Motor

e Kithlautomatik direkt auf das
Sageblatt

e Sicherheitsschalter 24V im
Handgriff mit Wiederanlaufsperre

e Untergestell (Option)

Rollenbahn und
MeBsystem (Option)

- = ;
e Hydraulischer Spannstock
o Material-Hohentaster
¢ Maschinenuntergestell
mit Kiihlautomatik und
abnehmbarer Spanewanne
e Schnittiiberwachung durch
Amperemeter
o Schnittdruck-Vorschubregler
o Patentierter, kugelgelagerter
Drehtisch, fiir leichte
Gehrungsverstellung

& o0

O3 90° 250 | 230 | 290x210

IE 45°li. 220 200 | 210x200 Dj O I:‘ I:'

= 60°li. | 140 | 130 | 140x130 O3 9° | 8 | 70 | 95x60
[Z1 45°re. | 170 | 170 | 170x170 [ 45°0i.| 70 | 70 | 80x60

MASTER-LINE




Record 315/350 S

Metallkreissage

Die groBe Werkstattsage
mit der ausgereiften Technik

e Zum Séagen von Stahl-,
Edelstahl- und bedingt
von Aluminium-Profilen

e Konus-Sicherheitskupplung

e 2 Drehzahlen 30 + 60 min~'
Sageblatt

e Sicherheitsschalter
24V im Handgriff
mit Wiederanlaufsperre

e Maschinensockel (Option)

& jog) g

O3 90° | 125 | 110 | 160x 90
[J 45°0i. | 105 | 90 | 80x100
[Z1 45°re.| 70 | 65 | 60x 85

VKS 315 HA

Vertikalkreissage '
Hydropneumatik-Halbautomat

e Gehrung li. 60° + re. 45°

e Spannstock mit Doppel-Spannarm
(4-fach fixiert)

e Sagetisch mit groBer Drehplatte und
besonders stabilem Spannstock

® Robuste Prismenfiihrung des Sage-
kopfes (Schwalbenschwanzfiihrung
nachstellbar)

e Kithlautomatik

e Maschinenuntergestell mit
Spaneschublade

0 90° | 108 | 93
[S] 45°0i | 108 | 93
1 60°li. | 93 | 80

[Z1 45°re.| 108 | 93

MASTER-LINE

150 x 90
105 x 80
75x90
105 x 80

VKS 315 Manuell

Vertikalkreissage

» Gehrung li. 60° + re. 45°

¢ Spannstock mit Doppel-Spannarm
(4-fach fixiert)

 Sagetisch mit grof3er Drehplatte
und besonders stabilem Spannstock

 Robuste Prismenfiihrung des
Sagekopfes (Schwalbenschwanz-
flihrung nachstellbar)

o Kiihlautomatik

¢ Maschinenuntergestell

mit Spaneschublade

0. o0

O3 90° | 108 | 93 | 150x90
[ 45°li. | 108 | 93 | 105x80
1 60°1i. | 93 | 80 75 x 90
[Z] 45°re.| 108 | 93 | 105x80

VKS 370 Manuell

Vertikalkreissage

e Gehrung li. 60° + re. 45°

e Spannstock mit Doppel-Spannarm

e Robuste Prismenfiihrung des Sdgekopfes
(Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar)

® Spaneblirste

o Kithlautomatik

o Metallgriff fir hohe Spannkraft

e Massiver, starker Gusstisch

[ ]

180 x 100
130x 100
90 x 100
130x 100

[J 45°0i. | 120 | 100
1 60°li. | 110 | 90

[Z1 45°re.| 105 | 100




GBS 250 Super AutoCut GBS 250 Super HA-I Easy

Doppel-Gehrungsbandsage Doppel-Gehrungsbandsage
4 Hydraulik-Halbautomat

e Material-Hohentaster
(Automatische
Schnitt-Anfangserkennung)

o Hydr. Spannstock seitlich
verschiebbar

e Schnittiiberwachung durch
Amperemeter

® Gehrung li. 60° + re.45°
o Schnellspannstock verschiebbar
e Kugelgelagerter Drehtisch

Rollenbahn
und MeBsystem
(Option)

50,— zzgl. MwSt.

O 90° | 255 | 230 | 300x 180
£ 45°0i | 210 | 190 | 200x 160
I 60°li. | 135 | 110 | 130x 100
[Z1 45°re.| 180 | 160 | 180x 100

0o e

O3 90° | 255 300 x 180
[T 45°0i | 210 | 190 | 200x 160
1 60°li. | 135 | 110 | 130x 100
[Z1 45°re.| 180 | 160 | 180x 100

GBS 255 VA-I MPS/CNC

Gehrungsbandsage
Vollautomat

2 Ausfiihrungen:

GBS 255 VA-1 MPS
Mikro-Prozessor-Steuerung

GBS 255 VA-1 CNC
CNC-Steuerung

e Gehrung li. 45° automatischer Betrieb

e Gehrung li. 60° halbautomatischer Betrieb
(Schnitte ohne Programmierung)

 Material-Hohentaster (Automatische
Schnitt-Anfangserkennung)

e Vorschub-Feinregulierung

- o/m

O/ 90° | 255 | 230 | 300x 180
[XJ 45°li. | 210 | 190 | 200x 160
1 60°li. | 135 | 110 | 130x100

w

99,— zzgl. MwSt.

INDUSTRIE-LINE



GBS 305 HA-I Easy GBS 305 VA-I CNC

Doppel-Gehrungsbandsage Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat Vollautomat

o Material-Hohentaster
(Automatische Schnitt-
Anfangserkennung)

e Schnellspannstock verschiebbar

e Hochwert. Schneckenradgetriebe

o Materialdrehteller

® Gehrung li. 45°
automatischer Betrieb

® Gehrung li. 60°
halbautomatischer Betrieb

e Material-Hohentaster (Automatische
Schnitt-Anfangserkennung)

o Vorschub-Feinregulierung

I:D 90° 305 | 250 | 350x 200 m . . -

IE 45°li. | 250 | 230 | 230x 200 I:D 90° 305 | 250 | 350x200

E, 60°li. | 175 | 155 | 170x 100 IE 45°li. | 255 | 230 | 230x200

Iz 45°re.| 250 | 230 | 230x 200 E, 60°li. | 175 | 155 | 170x 100

GBS 310/400 HA-I Easy DGS 350/ 450 HA-I
Doppel-Gehrungsbandsage Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat Hydraulik-Halbautomat

® Gehrung li. + re. 60°
ohne Maschinenumbau
¢ 34 mm Sagebandhohe
o GroBer Materialauflage-
Drehteller, kugelgelagert
o GroBflachige Spannplatten
e Vollhydraulischer Spannstock
o Superschnell vorspannen
(Frontbeladung)
® Material-Hohentaster
(Automatische
Schnitt-Anfangserkennung)

e Gehrung &
li. 60° + re. 45°
e Industrie-Hydraulik,
leistungsstark 18 bar
e Amperemeter zur Kontrolle
- Optimierung von Schnittkraft
- Lebensdauer des Bandes
- Schnittverlauf
o Materialdrehteller
kugelgelagert

—

N 0O eo/m m
|:t| 90° 310 | 280 | 400 x 250 |j:| 90° 350 | 330 |450x320
m 45°1i. 280 | 270 |300x220 m 45°li.+re. | 330 | 320 |320x 300
X] 60°li. 210 | 200 | 200 x 200 X1 60°li. 210 | 200 |180x270
Iz 45°re. 280 | 270 |300x220 Z 60°re. 160 | 150 | 150 x 270

INDUSTRIE-LINE



VKS 370 HA MPS

Vertikalkreissage
Hydropneumatik-
Halbautomat

e Spannstock mit Doppel-
Spannarm

® Robuste Prismenfiihrung
des Sagekopfes
(Schwalbenschwanzfiihrung
nachstellbar)

® Spanebiirste

o Kiihlautomatik

* Metallspannrad fiir hohe
Kraftlibertragung

o Massiver, starker Gusstisc

AluJet 351

Aluminium-Kreissage

e Gehrung li. + re. 45°

e Feste Rastpunkte bei den
wichtigsten Gehrungswinkeln

¢ Pneumatische
Doppel-Spannvorrichtung

e Sicherheits-Motorbremse

e Kompl. mit Maschinenuntergestell
und eingebauter Nebel-
Spriiheinrichtung

O3 90°

3 9° | 120
] 450 | 120
= 60°li. | 110
[Z1 45°re.| 105

O

100
100

100

]

180 x 100
130 x 100
90 x 100
130 x 100

[l

100 | 100 x 195
100 | 100 x 135
100 | 100 x 135

7 45°i.
[Z1 45°re.| 100

[ ]

VKS 370 VA

Vertikalkreissage
Hydropneumatik-Vollautomat

o Hydro-Pneumatische Steuerung der Sageeinheit

o Elektro-Pneumatische Materialvorschubeinheit

e Spannstock mit Doppelspannarm fiir gratarme Schnitte
Zusatzlich mit seitlicher Schnellverschiebung
bei Gehrungswechsel

2 Ausfiihrungen:

VKS 370 VA MPS
Mikro-Prozessor-
Steuerung

VKS 370 VA CNC
CNC-Steuerung

180 x 100
130 x 100
90 x 100
130 x 100

INDUSTR

Velox 350 PN

Aluminium-Kreissage

® Gehrung li. + re. 45°

e Kopf-Schragschnitte bis 45° (Schifter)

¢ Kugelgelagerter Drehtisch

® Pneumatische Doppel-Spannvorrichtung
Spannstdcke schlieBen beim Senken
des Sagekopfes

® Maschinensockel

e Hochste Schnittqualitat —
durch Schwingungs-Adsorption

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

FuBschalter
(Option)

03 L1 [

O

ED 90° 120 | 105 | 200x 80
m 45°li. | 115 | 100 | 150 x 80
Iz 45°re.| 115 | 100 | 150x 80
45° Schifter 65 60 | 180x50

ALUMINIUM



MultiCut 401 HA

Unterflur-Alu-Kreissiage
Hydropneumatik-Halbautomat

MultiCut 530 HA

Unterflur-Alu-Kreissage
Hydropneumatik-Halbautomat

e Wartungseinheit fiir pneumatische Steueruno

e Drehtisch kugelgelagert

e Absaugstutzen flir Spane-Absauganlage

e 2 pneumatische Vertikalspannstocke

e Drehbereich 180°

e Verschiebbarer hinterer Material-
anschlag = vergroBerbarer
Schneidbereich

e Sageblattvorschub stufenlos
einstellbar

e Zweihand-Sicherheitssteuerung

e Nebelspriiheinrichtung
fiir Kiihlemulsion

* Motorbremse

o Wartungseinheit
fiir pneumatische
Steuerung

o Drehtisch kugelgelagert

o Absaugstutzen fiir
Spéne—Absau?‘anIage

e 2 pneumatische
Vertikalspannstdcke

o Drehbereich 180°

o Verschiebbarer hinterer
Materialanschlag
= vergroBerbarer Schneidbereich

o Sageblattvorschub stufenlos
einstellbar

o Zweihand-Sicherheitssteuerung

o Nebelspriiheinrichtung
fiir Ktihlemulsion

© Motorbremse

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

Bei Profilschnitten
ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus

zwingend erforderlich

0. O [

O3 90° | 110 | 100 | 200x 60
: [J 45°li. | 100 | 100 | 140x60
e [Z1 45°re.| 100 | 100 | 140x60

0| o0

O3 90° | 180 | 170 | 380x70
[ 45°0i. | 180 | 150 | 290x 70
[Z1 45°re.| 180 | 150 | 290x 70

Velox 350 VA
Aluminium-Kreissage
Hydropneumatik-
Vollautomat

2 Ausfiihrungen:

Velox 350 VA MPS
Mikro-Prozessor-Steuerung

Velox 350 VA CNC
CNC-Steuerung

e Pneumatische Vertikal-
Spannvorrichtung

e Spannstock vor und nach dem
Sageblatt fiir gratarme Schnitte

e Material-Niederhalter-Rolle

e Integrierte KithImittel-
Spriiheinrichtung

e Spane-Absaugstutzen
an Séageblatt-Schutzhaube

Bei Profilschnitten

ist der Einsatz unseres
B &S Coolmatic Plus
zwingend erforderlich

& o0

ED 90° 120 | 105 | 200x 80
IE 45°1i. | 115 | 100 | 150 x 80
m 45°re.| 115 | 100 | 150x 80
45° Schifter 65 60 | 180x50

ALUMINIUM




SBS Reihe

2-Saulen-Hochleistungs-
Bandsageautomaten

© Moderne SNC 20 Steuerung
bei CNC-Ausfiihrung

e Frequenzgeregelter Sageantrieb

© Bedientasten mit Piktogrammen

o Arbeitsleuchte

© Angetriebene Spénebirste

¢ Bandspannung hydraulisch

e Spanndruck-Regulierung

* Doppel-Spannstock
(vor und nach
dem Band)

o Kriechgang zum
Positionieren

e Biindelspannung
elektrisch und
hydraulisch
vorbereitet

o Spaneférderer

Abb. SBS 300 VA-I CNC

SBS 300 VA-I CNC SBS 330 VA-I CNC SBS 460 VA-I CNC

T om N @ oH W 0O e

0 90° | 300 300 x 330 O 90° | 330 | 330 | 400x330 /3 90° | 460

460

300 460 x 460

K-tech DG 50/33 HA-I

K-tech DG 62/45 HA-I
2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsage

Hydraulik-Halbautomat

o Verwindungsfreie Stahlkonstruktion
somit ist vibrationsfreies Schneiden garantiert
o Schrégstellung des Sdgerahmens um 6° K-tech DG 50/33 HA-I K-tech DG 62/45 HA-I
zur optimalen Einfuhr des Sdgebandes in das
2u schneidende Material a3 1Od| 1 03 1Ogl 1
o Bedienpult ergonomisch sicher und freistehend
mit hydraulischer Schnitt-Vorschubregulierung | TH 90° | 350° | 330* | 500x310%| | I 90° | 510 | 480" | 650x450°
o Frequenzgeregelter Sageantrieb 15 - 100 m/min. | L1 45°1i. | 300 | 300 | 300x320 [J 45°0i. | 440 | 430 | 430x430
* Sagebandhdhe 34 mm ) L2 45°re.| 320 | 320 | 320x320 | | CZ1 45°re.| 440 | 440 | 440xa40
* Materialspannstock mit Langhubzylinder =1 60°li. | 150 | 150 | 150x320 | | T 60°li. | 250 | 250 | 250x450

o Material-Hohentaster . .
(Automatische Schnitt-Anfangserkennung) 1 60°re.| 150 | 150 | 155x330 =1 60°re.| 250 | 250 | 250x450

° Gehrungsschnitte bis 60° rechts/links *ohne Material-Hohentaster *ohne Material-H6hentaster




BUE-220

e Leistungsstarke Maschinen zum Entfernen von
Spanen am Werkstiick

e Zum Entgraten des Materials wird eine Spezial-
biirstenscheibe verwendet, welche im geschlossenen
Bereich auf der Wellenachse montiert ist und zum
Schutz des Bedieners dient

e Das Material wird tiber ein Seitenloch auf die Scheibe
gedriickt und auf dem Auflagetisch abgelegt

e Durch flieBendes Drehen des Materials wird ein
gleichméBiger Abtrag von Spanen erreicht

e L eistungsstarker Industriemotor mit 3 Phasen und
2 Geschwindigkeiten

_ENTGRATEN

10

Handpressen mit Kniehebe

4443

Druck: 5,0 kN Druck: 8,0 kN Druck: 17,0 kN Druck: 26,0 kN
HK 500  Hub: 40 mm HK 800  Hub: 40 mm HK 1700 Hub: 60 mm HK 2600 Hub: 60 mm

PRESSEN



Notizen

Hinweis: Unser Maschinenbedarfsanalyse-Formular finden Sie zum Dowload unter: www.bergundschmid.de/Dienstleistungen

"



¥ FKP = Frachtkostenpauschale BRD + ggf. Treibstoffzuschlag zzgl. MwSt | FKP a. A. = Frachtkostenpauschale auf Anfrage.
GULTIG BIS 31.12.2023 Nicht mit anderen Aktionen und Rabatten kombinierbar. Kreissagen ohne Sageblatt, Bandsagen inkl. 1 HSS-Biflex-Sageband.

Detaillierte Informationen: www.bergundschmid.de Uberreicht durch lhren Fachhandel:

Berg & Schmid GmbH
Bernhardslaicher Weg 16
D-71686 Remseck
+49(0)7146 8954-0
m +49(0)7146 91830
www.bergundschmid.de
info@bergundschmid.de



